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Einleitung

Dieser Quick Start Guide enthalt Angaben zur Bedienung des Geréates sowie rele-
vante Sicherheitsinformationen.

Ausflhrliche Informationen zum Gerat finden Sie in der Betriebsanleitung, die Sie [=]F E!
von unseren Internet-Seiten unter www.renfert.com/p915 herunterladen kénnen.
Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 18280000. [=]

Verwendete Symbole
In dieser Anleitung oder an dem Gerat finden Sie Symbole mit folgender Bedeutung:

Gefahr
Es besteht unmittelbare Verletzungsgefahr. Begleitdokumente beachten!

Elektrische Spannung
Es besteht Gefahr durch elektrische Spannung.

Achtung
Bei Nichtbeachtung des Hinweises besteht die Gefahr der Beschadigung des Gerates.

Hinweis
Gibt einen fiir die Bedienung niitzlichen, die Handhabung erleichternden Hinweis.

Das Gerat entspricht den zutreffenden EU Richtlinien.

Dieses Produkt entspricht der relevanten UK Gesetzgebung.
Siehe UKCA-Konformitatserklarung im Internet unter www.renfert.com.

Das Gerat unterliegt der EU Richtlinie 2002/96/EG (WEEE Richtlinie).

Weitere Symbole sind bei ihrer Verwendung erklart.

Sicherheit

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Vakuum-Anmischgerat Twister evolution dient ausschlief3lich zum homogenen, blasenfreien An-
mischen von ausschlieflich dentalen Abformmassen und Modellmaterialien wie Gipse, Einbettmassen
sowie Silikone.

Bestimmungswidrige Verwendung

An diesem Produkt durfen nur die von der Firma Renfert GmbH gelieferten oder freigegebenen Zubehor-
und Ersatzteile verwendet werden. Die Verwendung von anderen Zubehor- oder Ersatzteilen kann die
Sicherheit des Gerates beeintrachtigen, birgt das Risiko schwerer Verletzungen, kann zu Schaden an der
Umwelt oder zur Beschadigung des Produkts fihren.

Gefahren- und Warnhinweise
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Allgemeine Hinweise

Wenn das Gerét nicht entsprechend der vorliegenden Bedienungsanleitung betrieben wird, ist der
vorgesehene Schutz nicht mehr gewahrleistet.

Das Gerat darf nur mit einem Netzkabel mit landesspezifischem Steckersystem in Betrieb ge-
nommen werden. Der ggf. erforderliche Umbau darf nur von einer elektrotechnischen Fachkraft
vorgenommen werden.

Das Gerat darf nur in Betrieb genommen werden, wenn die Angaben des Typenschildes mit den
Vorgaben des regionalen Spannungsnetzes libereinstimmen.

Das Gerat darf nur an Steckdosen angeschlossen werden, die mit dem Schutzleitersystem ver-
bunden sind.

Der Netzstecker muss leicht zugénglich sein.

Anschlussleitungen und Schlduche (wie z.B. Netzkabel) regelméRig auf Beschadigungen (z.B.
Knicke, Risse, Porositat) oder Alterung liberpriifen. Gerdate mit schadhaften Anschlussleitungen,
Schldauchen oder anderen Defekten diirfen nicht mehr betrieben werden.

Gerat nur unter Aufsicht betreiben.

Verletzungsgefahr!

Bei Verwendung nicht zugelassenen Zubehors besteht Verletzungsgefahr. Nur Original Renfert
Zubehor einsetzen.
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Vor Reparatur- oder Wartungsarbeiten an den elektrischen Teilen, Gerat vom Netz trennen.

Vor Reinigung oder Wartung das Gerat ausschalten und Netzstecker ziehen.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers, dass nationale Vorschriften bei Betrieb und be-
ziiglich einer wiederholten Sicherheitspriifung von elektrischen Geraten eingehalten werden.

In Deutschland sind dies die DGUV Vorschrift 3, in Zusammenhang mit VDE 0701-0702.
Informationen zu REACH und SVHC finden Sie auf unserer Internetseite unter www.renfert.com im
Support Bereich.

Spezifische Hinweise

Nur zur Verwendung in Innenrdumen. Das Gerét ist nur zur Trockenanwendung bestimmt und darf
nicht im Freien oder unter nassen Bedingungen verwendet oder aufbewahrt werden.

Beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller (gesundheitsgefahr-
dende Stiaube) beachten und eine geeignete personliche Schutzausriistung verwenden.

Keine entziindlichen oder explosiven Materialien anmischen.

Ruthrwerk nie ohne Mischbecher andocken.

Manipulationen der automatischen Becherankopplung und der Ansaugoéffnung kénnen zur Be-
schadigung des Gerates und zu Verletzungen fiihren.

Gerat nach Beendigung der Arbeit ausschalten.

Zugelassene Personen
Bedienung und Wartung des Gerates darf nur von unterwiesenen Personen erfolgen.

Produktbeschreibung

Baugruppen und Funktionselemente
siehe Fig. 1 (auf Umschlagseite)

1 Steuerknopf (Ruhrparameter einstellen, 7 Geratesicherung
Start, Stopp, Beluften) 8 Geratestecker

2 Programmtaste ,P“ 9 Kabelsicherung

3 Parametertasten 10 Randelmutter

4 Display 14 Sinterfilter

5 Schwammfilter 15 Becher inkl. Rihrwerk

6 Gerateschalter 17 Netzkabel

siehe Fig. 2 (auf Umschlagseite)

20 Nummer des gewahlten Programms 23 Im gewahlten Programm eingestellte Drehzahl
21 Grofdanzeige der Ruhrzeit 24 Im gewahlten Programm eingestelltes Vakuum
22 Symbole der Rihrparameter, die in dem 25 Aktuelles Vakuum (Balkenanzeige)

aktuellen Programm verwendet werden

Inbetriebnahme

Aufstellen

» Das Gerat bei Raumtemperatur 15 - 30 °C [59 - 86 °F] betreiben.
» Das Gerat nicht unter einer Warmequelle platzieren.

» Das Gerat keiner direkten Sonneneinstrahlung aussetzen.

» Das Gerat keiner hohen Luftfeuchtigkeit aussetzen.



Wandmontage

Fir die Wandmontage beiliegende Bohrschablone verwenden.

Vergewissern Sie sich, dass die Wand, an der Sie das Gerat montieren méchten, ausreichend
stabil ist!

Vergewissern Sie sich, dass am Montageort in der Wand keine Elektroleitungen oder Wasserrohe
verlaufen!

Randelmutter (10) fest anziehen.

Standgerat

Mit dem Geratestativ kann das Vakuum-Anmischgerat in ein Standgerat umgebaut werden.
Das Geratestativ gehort nicht zum Lieferumfang.

Es kann als Zubehdr separat bestellt werden (siehe www.renfert.com).

Anschliefen

= Netzkabel (17) durch Kabelsicherung (9) fuhren.
= Netzkabel in den Geratestecker (8) einstecken.
= Netzstecker einstecken.

Bedienung

Einschalten

Das Gerat wird am Gerateschalter (6) ein- und ausgeschaltet.

Nach dem Einschalten werden im Display das zuletzt verwendete Programm und dessen Rihrparameter
angezeigt.

Stand-By-Modus

Wird mit dem Gerat langer als 3 Minuten nicht gearbeitet, oder keine Parametertaste gedriickt, geht es in
den Stand-By-Modus. Dabei wird das Display abgedunkelt.

Driicken einer Parametertaste, Drehen am Steuerknopf oder Andocken des Mischbechers beendet den
Stand-By-Modus.

Mischvorgang
Ein Mischvorgang erfolgt immer mit den in einem Programm hinterlegten Werten.
Siehe Kapitel “Programmierung”.

Beachten Sie beim Mischen von Einbettmassen die Sicherheitsdatenblatter der Hersteller! Gege-
benenfalls angemessene persdnliche Schutzausriistung tragen!

Maximalmarkierung auf Mischbecher beachten. Mischbecher nicht liber die Maximalmarkierung
befiillen! Die Maximalmarkierung gilt fur Pulver und Fliissigkeit im ungemischten Zustand. Bei
Uberfiillung des Mischbechers kann es zu einer Verschmutzung des Ansaudfiltersystems kom-
men.
= Ausreichende Bechergrofle wahlen.
= Pulver und Flussigkeit nach Herstellerangabe mischen. Bei Gipsen ca. 15 - 20 sec. sumpfen lassen.
= Zu mischendes Material kurz vorspateln oder eine der Vorspatelfunktionen wahlen.
= Passendes Ruhrwerk einsetzen.

¢ Auf sauberen Becherrand und Deckelrand achten!
= Programmtaste ,P“ (2) drticken.
= Programm durch Drehen des Steuerknopfes (1) auswahlen.
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¢ Vom gewahlten Programm werden angezeigt:
- Programm-Nr.
- Symbole der verwendeten Rihrparameter
- Rihrzeit
- Drehzahl
- Vakuum

= Becher an Gerat ankoppeln.
¢ Motor lauft zum Einkuppeln des Rihrwerks kurz an.
¢ Die Erzeugung des Vakuums startet selbststandig.

= Erst loslassen, wenn Becher von alleine halt, Balkenanzeige des Vakuums ist Uiber die Halfte ausge-
schlagen!

¢ Nach Erreichen eines Mindestvakuums (Piepton) startet das Rihrprogramm selbststandig.
- Wahrend des Mischvorgangs wird die verbleibende Rihrzeit angezeigt (count down).
- Nach Ablauf des Programms ertont ein Piepton.
- Im Display wird die Zeit seit dem Ende des Mischens angezeigt.

= Becher bellften.
= Becher festhalten!
= Steuerknopf (1) drlicken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.
= Becher abnehmen.

Mischvorgang vorzeitig stoppen
= Mischvorgang stoppen: Steuerknopf 1 x driicken.
¢ Piepton ertont.
+ Mischen wird gestoppt.
= Becher festhalten!
= Becher bellften: Steuerknopf dricken.
¢ Becher wird nach wenigen Sekunden freigegeben.

Die Riihrparameter kbnnen auch wahrend des Mischens durch Driicken der entsprechenden Para-
metertaste und Drehen am Steuerknopf verdndert werden.

Anderungen der Riihrparameter wéihrend des Mischvorgangs gelten nur fiir diesen Mischvorgang
und sind nicht dauerhaft gespeichert.

Programmierung

Ein Mischvorgang erfolgt immer mit einem Programm und den in dem Programm festgelegten Ruhrpara-
meter. Die RUhrparameter und die Werte der Rihrparameter kbnnen geandert und gespeichert werden.

Programmwahl
= Programmtaste ,P“ (2) drticken.
= Programm durch Drehen des Steuerknopfes (1) auswahlen.

Riihrparameter einstellen / speichern
= Entsprechende Parametertaste (3) driicken.
¢ Symbol des Ruhrparameters wird im Display angezeigt.
¢ Wert des Ruhrparameters wird in der GroRanzeige flr ca. 4 Sek., oder bis eine andere Taste gedrickt
wird, angezeigt.
= Wert durch Drehen am Steuerknopf (1) andern.
= Vorgang fur alle zu andernden Parameter wiederholen.

Riihrparameter permanent speichern

= Programmtaste ,P“ (2) dricken bis Signalton ertdnt (nach ca. 2 Sekunden), damit sind alle Werte in
dem gewahlten Programm permanent gespeichert.

Fir detaillierte Informationen zur Programmierung und der Wirkungsweise der Rihrparameter siehe voll-

standige Anleitung im Internet unter www.renfert.com/p918.
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Tastensymbole / Riihrparameter / Werte

Rihrparameter Symbol Einstellbereich Werkseinstellung

Programm E] 1-100 1

Rihrzeit @ 0:00 - 9:55 min:sec 1:00
Drehzahl m 100 - 450 1/min 350
Vakuum E 70-100*) % 100
Vorvakuum oll 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Nachvakuum e 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Intervall **) O 0:00 - 0:30 min:sec 0:00
Vorspateln Gips }}QUI/ 8(2)3 ; 8;2 / 0:00
Vorspateln Einbettmassen Ijm 8(2)8 ; 8;2 / 0:00

**) Drehrichtungswechsel:
Die Zeit nach der jeweils die Drehrichtung umgekehrt wird. Hat nur eine Auswirkung wenn die Ruhrzeit langer ist
als Intervall.

Reinigung / Wartung

Das Gerat enthalt im Innern keine Teile, die einer Wartung bediirfen.
Das Offnen des Gerites, iiber das im Folgenden Beschriebene hinaus, ist nicht zulissig!

Reinigen

Zum Reinigen das Gerat nur feucht abwischen.

Keine I6sungsmittelhaltigen oder scheuernden Reiniger verwenden.
Gerat nicht mit Dampf reinigen.

Dichtflachen

Dichtflachen Rihrwerk / Becher und Gerat / Rihrwerk vor jedem Mischvorgang reinigen.

Ersatzteile

Verschleil3- bzw. Ersatzteile finden Sie in der Ersatzteilliste im Internet unter
www.renfert.com/p918.

Geben Sie dort folgende Artikelnummer ein: 18280000.

Aus der Garantieleistung ausgeschlossene Teile (Verschleil3teile, Verbrauchsteile)
sind in der Ersatzteilliste gekennzeichnet.

Entsorgungshinweise

Die Gerate, die mit diesem Symbol gekennzeichnet sind, diirfen innerhalb der Europaischen Union
daher nicht tiber den unsortierten Siedlungsabfall entsorgt werden.

Bitte informieren Sie sich bei Ihren lokalen Behoérden Uber die ordnungsgemale Entsorgung.

Anderungen vorbehalten







Introduction

instructions which are available for download on our website at www.renfert.com/p915.
Enter the following item number: 18280000.

This Quick Start Guide contains instructions on the operation of the product and relevant EEwE
safety information. Detailed information on the product can be found in the operating % H
[=]

Employed Symbols

This manual contains symbols also found on the appliance itself with the following meaning:
Danger!

Immediate risk of injury. Please observe accompanying documentation!

High Voltage!

Danger — high voltage.

Caution
Risk of damage to the appliance if the instruction is not followed.

Notice
A general notice that improves and eases use.

The appliance complies with applicable EU directives.

This product complies with the relevant UK legislation.
See UKCA Declaration of Conformity in the Internet under www.renfert.com.

Within the EU, this device is subject to the provisions of the directive 2002/96/EG
(WEEE directive).

Other symbols are explained when displayed.

Safety

Intended use

The Twister evolution vacuum mixer is designed solely for homogeneous, bubble-free mixing of dental
casting and modelling materials such as plasters, investments, and silicones.

Improper use

Only spare parts and accessories supplied or authorized by Renfert GmbH may be used with this prod-
uct. If other spare parts or accessories are used, this could have a detrimental effect on the safety of the
device, increase the risk of serious injury and lead to damage to the environment or the device itself.

Hazards and warnings
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General Information

» Granted protection is not given any longer in case the appliance is not operated according to the
instruction manual on hand.

» The appliance should only be operated using a mains cable with a country-specific plug system.
Any modification required should only be carried out by an electrician.

» The appliance should only be operated if the data on the rating plate corresponds with the data of
regional mains voltage.

» The appliance should only be plugged into earthed sockets.

» The mains socket should be easily accessible.

» Regularly check connecting cables and hoses (e.g. mains cable) for damage (e.g. kinks, tears,
porosity) or deterioration. Do not operate appliances with damaged mains wires, hoses or other
defects.

» The appliance should always be operated under supervision.

» Risk of injury!

Risk of injury if the components used are not approved. Always use original Renfert components.

» Switch off and unplug the appliance before carrying out repairs and servicing work on electrical
components.

» Switch off and unplug the appliance before cleaning or servicing it.



» It is the responsibility of the operator that national regulations during operation and regarding
a repeated safety inspection of electrical equipment are complied with. For Germany these are
the regulation 3 by DGUV 0701-0702 (German Statutory Accident Insurance) in relation with VDE
(Association for Electrical & Electronic Technology).

» Information on REACH and SVHC is available on our website www.renfert.com, in the Support
area.

Specific Information
» Only to be used indoors. The appliance is only intended for dry operation and should not be used
or stored outdoors or in wet conditions.

» Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment mate-
rials! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required!

» Never mix flammable or explosive materials.

» Never connect the paddle without the mixing bowl.

» Manipulating the automatic bowl coupler and the intake opening can result in damage to the
device and personal injury.

» Switch off the appliance when work is complete.

Authorised persons
The appliance may only be operated and serviced by trained personnel.

Product description

Components and functional elements
See Fig. 1 (on inside cover)

1 Control knob (set mixing parameters, 7 Fuse

start, stop, aerate) 8 Appliance socket
2 Programming key ,P* 9 Cable safety catch
3 Parameter keys 10 Knurled nut
4 Display 14 Sinter filter
5 Sponge filter 15 Bowl incl. blunger
6 Appliance switch 17 Mains cable

See Fig. 2 (on inside cover)

20 Number of program selected 23 Speed setting in selected program
21 Large mixing time display 24 Vacuum setting in selected program
22 Parameter symbol in large-scale display 25 Current vacuum level (bar graph)

(here: mixing time)

Commissioning

Setup

» Operate the device at room temperature 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
* Do not place the device under a source of heat.

» Do not expose the device to direct sunlight.

» Do not expose the device to high humidity.

Wall Mounting
Use the drilling template supplied for wall mounting.
Make sure the wall on which you intend to mount the device is capable of bearing its weight!

Please ensure that there are no electric cables or water pipes running through the wall at the
place of installation!

Tighten the knurled nut (10) securely.
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Benchtop Models
The stand can be used to convert the vacuum mixer to a floor-mounted appliance.

The stand is not part of the standard delivery and must be ordered as an optional accessory
(see www.renfert.com).

Connection

= Secure the mains cable (17) through the cable safety catch (9).
= Plug mains cable into socket (8) on appliance.

= Plug in at the mains.

Operation
On

The appliance is switched on and off at the switch (6).

The program and mixing parameter settings last used will appear in the display when the appliance is
switched on.

Standby mode

The appliance will go into standby mode if no button is pressed or it stands idle for more than three min-
utes. The display will be dimmed when this happens.

Pressing a parameter key, turning the control knob or coupling the mixing bowl ends the standby mode.

Mixing Process
A mixing process always takes place according to the values stored in a program.
See Chapter “Programming”.

Always read the safety data sheets supplied by the manufacturers when mixing investment mate-
rials! Wear the appropriate personal protective equipment as and when required!

Observe maximum mark on mixing bowl. Do not fill the mixing bowl over the maximum mark. This
limit is valid for powders and liquids measured before mixing. If the mixing bowl is over-filled the
suction filter system can become soiled.
= Select an appropriate mixing bowl size.
= Mix powder and liquid as instructed by the manufacturer. Allow plaster to sit for approx. 15 - 20 sec.
= Using a spatula, lightly mix the materials together or use the premix function.
= Install the appropriate paddle.

¢ Make sure the bowl rim and cover rim are clean!
= Press the programming key, ,P* (2).
= Select the desired program by turning the control knob (1).

¢ The following will be shown from the selected programme:

- Program No.

Symbols of the used parameter
Mixing time
Speed
Vacuum
= Couple the mixing bowl to the appliance.

¢ The motor starts briefly for coupling the mixing paddle.

¢ Vacuum generation starts automatically.
= Do not let go until the bowl stays in place alone and vacuum level bar has passed the halfway mark!

4 Once the minimum vacuum has been achieved (the appliance beeps), the mixing program begins
automatically.

- The remaining mixing time (countdown) is displayed during the mixing process.
- The appliance beeps once the mixing program has been completed.
- The time which has elapsed since the end of the mixing cycle is shown in the display.
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= Aerate bowl.
= Hold the bowl!
= Press the control knob (1).
¢ The bowl will be released in a few seconds.
= Remove the mixing bowl.

Abort mixing process
= Stop the mixing process: Press the control knob once.
¢ The appliance will beep.
+ Mixing process being aborted.
= Hold the bowl!
= Aerate bowl: Press the control knob.
¢ The bowl will be released in a few seconds.
The parameters can also be changed during the mixing process by pressing the relevant parame-
ter key and turning the control knob.

Changes made to the mixing parameter settings during the mixing process will be applied to that
mixing process only and will not be saved.

Programming

A mixing process always takes place according to a program and the mixing parameter specified within.
The mixing parameter and the specified values can be changed and saved.

Programme Selection
= Press the programming key, ,P* (2).
= Select the desired program by turning the control knob (1).

Setting / Saving Mixing Parameters
= Press the relevant parameter key (3).
¢ Mixing parameter symbol will appear in the display.
¢ Mixing parameter setting is displayed in large-scale characters for approx. 4 sec. or until another key
is pressed.
= Turn the control knob (1) to change the value.
= Repeat the procedure for all parameter to be changed.

Saving mixing parameter settings permanently
= Press programme button ,,P“ (2) until the acoustic signal can be heard (after approx. 2 seconds) which
means that all values in the selected programme have been permanently saved.

For detailed information on programming and the influence of the mixing parameter, see the complete
instructions in the Internet under www.renfert.com/p918.
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Key Symbols / Mixing parameters / Values

Mixing parameters Symbol Adjustment range Factory setting

Program E] 1-100 1

Mixing time @ 0:00 - 9:55 min:sec 1:00
Speed em 100 - 450 1/min 350
Vacuum E 70-100*) % 100
Pre-vacuum ol 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Post-vacuum e 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Interval **) O 0:00 - 0:30 min:sec 0:00
Premix, plaster %M/ 8(2)3 ; 8;2/ 0:00
Premix, investment Ijm 8(2)8 ; 8;2/ 0:00

**)  Direction change:
The time period after which the current direction of mixing is reversed. This only applies if the mixing time is
longer than the interval.

Cleaning / Maintenance

Inside the appliance there are no parts which require maintenance.
Opening the device, other than for the processes described below, is not permissible!

Cleaning

Use a damp cloth to clean the outside of the unit.

Do not use solvent-based, aggressive or scouring cleaners.
Do not steam clean the appliance.

Seal Surfaces
Clean mixing paddle / bowl and device / mixing paddle sealing surfaces before each mixing cycle.

Spare Parts

You can find components subject to wear and the spare parts on the spare part list in the
internet at www.renfert.com/p918.

Enter the following item number: 18280000.

The components excluded from the warranty (such as consumables or parts subject to
wear and tear) are marked on the spare part list.

Disposal instructions

Within the European Union appliances with this symbol should not therefore be disposed of in
unsorted domestic waste.

For more information regarding proper disposal please apply at your local authorities.

Subject to alteration
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Introduction

Ce guide de démarrage contient des informations pour l‘utilisation de I‘appareil et EEwE
la sécurité. -
Vous trouverez les informations détaillées de I‘appareil dans le mode d‘emploi que =]

vous pouvez télécharger sur notre site Internet www.renfert.com/p915.
Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 18280000.

Symboles utilisés

Vous trouverez dans le présent mode d’emploi ainsi que sur I‘appareil des symboles ayant les significa-
tions suivantes :

Danger
Il existe des risques directs de blessures graves. Tenir compte de la documentation accompa-
gnante !

Tension électrique
Il existe des dangers liés a la présence d‘une tension électrique.

Attention
La non observation de ces avertissements pourrait entrainer un endommagement de I‘appareil.

Remarque
Donne des conseils utiles simplifiant I‘utilisation et la manipulation.

L‘appareil est conforme aux directives de I‘UE applicables.

Ce produit est conforme a la législation britannique en vigueur.
Voir la déclaration de conformité UKCA sur Internet a I‘adresse suivante www.renfert.com.

L‘appareil est soumis a la directive UE 2002/96/CE (directive WEEE).

Les autres symboles seront présentés au fur et a mesure de leur apparition.

Sécurité
Utilisation conforme

L’appareil de malaxage sous vide Twister evolution sert a mélanger exclusivement, de fagon homogéne
et sans bulles, les matériaux dentaires pour modéles et empreintes tels platres, revétements ainsi que les
silicones.

Utilisation non conforme

Seuls les accessoires et pieéces de rechange fournis ou autorisés par la société Renfert GmbH peuvent
étre utilisés avec ce produit. L‘utilisation d‘autres accessoires et pieces de rechange peut compromettre
la sécurité de I‘appareil, présente un risque de blessures graves, peut causer des dégats a I‘environne-
ment ou endommager le produit.

Indications de dangers et avertissements
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Remarques générales

Si I‘appareil n‘est pas utilisé conformément au présent mode d‘emploi, la protection prévue ne
peut plus étre garantie.

L‘appareil ne doit étre mis en service qu‘avec un cable d‘alimentation doté d‘une fiche adaptée
au type local de prise électrique. Seul un personnel spécialisé en électrotechnique est autorisé a
effectuer la transformation éventuellement nécessaire.

L‘appareil ne doit étre mis en service que si la tension indiquée sur sa plaque signalétique corres-
pond a celle du réseau électrique régional.

L‘appareil ne doit étre branché que sur une prise de courant étant reliée au circuit de protection.
La fiche d‘alimentation doit étre facilement accessible.

Les conduites et les tuyaux (par ex.: le cable de distribution) doivent faire I’objet de vérifications
réguliéres (par ex. : s’ils ne se trouvent pas dessus de porosités, de pliures ou de déchirures) ou
de marques de vieillissement. Les appareils possédant des conduites, des tuyaux détériorés ou
autres défauts ne doivent plus étre mis en service.

Ne faire fonctionner I'appareil que sous surveillance.

-1 -
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Risque de blessure !

Lors de I‘emploi d‘accessoires non autorisés il existe des risques de blessure. N‘utiliser que les
accessoires d‘origine Renfert.

Avant de procéder a toute intervention sur ses éléments électriques, débranchez toujours I‘appa-
reil.

Débrancher I'appareil et enlever la prise du secteur avant d’en faire son nettoyage ou son entre-
tien.

L’observation des prescriptions nationales concernant le service et la vérification de sécurité
répétitive des appareils électriques est la responsabilité d’opérateur. En Allemagne il s’agit de la
prescription 3 de la DGUV (assurance nationale contre les accidents) en relation avec la norme
VDE 0701-0702 (fédération des industries de I’électrotechnique, de I’électronique).

Vous trouverez des informations sur REACH et SVHC sur notre site internet www.renfert.com
dans la section Service.

Remarques spécifiques

N’utiliser I’appareil qu’a I’'intérieur. L’appareil ne peut étre utilisé qu’a sec et ne doit pas étre utilisé
dehors ou dans des conditions humides.

Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle !

Ne pas mélanger des matériaux inflammables ou explosifs.

Ne pas coupler le mélangeur sans son bol de mélange.

Des manipulations sur ’embrayage automatique du bol de mélange et sur 'orifice d’aspiration de
I’appareil peuvent causer 'endommagement de I'appareil et des blessures.

Débrancher 'appareil a la fin du travail.

Personnel autorisé
L‘utilisation et la maintenance de I‘appareil ne sont autorisées qu‘a un personnel formé a cet effet.

Description du produit

Composants et éléments fonctionnels
Voir Fig. 1 (sur la couverture)

1 Bouton de commande (réglage des para- 7 Fusible
meétres, marche, arrét, ventilation) 8 Connecteur de I'appareil
2 Touche de programme «P» 9 Arrét de cable
3 Touches des paramétres 10 Ecrou moleté
4 Afficheur 14 Filtre fritté
5 Filtre éponge 15 Bol de mélange malaxeur incl
6 Interrupteur de I'appareil 17 Cable secteur

Voir Fig. 2 (sur la couverture)

20 Numeéro du programme sélectionné 23 Vitesse réglée dans le programme sélectionné
21 Grand affichage du temps de malaxage 24 Vide réglé dans le programme sélectionné
22 Symboles des paramétres de mélange qui 25 Vide actuel (indicateur a barre)

sont utilisés dans le programme courant

Mise en service

Installation

« Utiliser 'appareil a une température ambiante de 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
* Ne pas placer I'appareil sous une source de chaleur.

* Ne pas exposer I'appareil directement aux rayons du soleil.

* Ne pas exposer I'appareil a une humidité élevée de lair.



Montage mural
Utiliser le gabarit de percage pour le montage mural.
S’assurer que le mur, auquel 'appareil doit étre fixé, est assez solide !

Vérifier qu’il n’y a pas de cables électriques ou de conduites d’eau installés dans le mur auquel
I'appareil doit étre fixé !

Serrer a fond I’écrou moleté (10).

Appareil a pieds

Le support de I'appareil permet de transformer le mélangeur sous vide en appareil sur pied.
Le support de I'appareil n’est pas compris dans I'étendue de livraison.

IL peut étre commandé séparément comme accessoire (voir www.renfert.com).

Raccordement

= Passer le cable secteur (17) a travers I'arrét de cable (9).
= Brancher le cable secteur au connecteur de I'appareil (8).
= Brancher la fiche secteur.

Utilisation

Marche
La mise sous tension et hors tension de I'appareil s’effectue sur l'interrupteur de I'appareil (6).

Aprés la mise sous tension, 'afficheur indique le dernier programme utilisé et ses paramétres de mé-
lange.

Mode vieille

Si I'appareil reste inutilisé pendant plus de 3 minutes ou qu’aucune touche n’est actionnée pendant ce
temps, I'appareil passe en mode veille. L'afficheur s’assombrit.

Appuyer sur une touche de parameétre, tourner le bouton de commande ou fixer le bol de mélange pour
quitter le mode veille.

Procédure de mélange
Le processus de mélange s’effectue toujours avec les valeurs qui ont été enregistrées dans un
programme. Voir chapitre « Programmation ».

Pour mélanger des revétements, respecter les consignes des fiches de données de sécurité du
fabricant. Le cas échéant, porter un équipement adéquat pour votre protection personnelle !

Tenir compte du repére maximum du bol de mélange. Ne pas remplir le bol au-dela du signe de
marquage maximum. Le marquage maximum s’applique aux poudres et aux liquides non mélan-
gés. Un bol de mélange trop plein risque d’encrasser le systéme de filtres d’aspiration.

= Chaisir un bol de taille suffisante.

= Meélanger la poudre et le liquide conformément aux indications du fabricant. Laisser reposer les platres
pendant 15 a 20 secondes environ.

= Pré mélanger brievement le matériau ou bien choisir le fonctionnement pré mélange.
= Utiliser le mixer adéquat.
¢ Le bord du bol et le bord du couvercle doivent étre propres !
= Appuyer sur la touche de programme «P» (2).
= Coisir le programme en tournant le bouton de commande (1).
¢ Informations affichées pour le programme sélectionné:
- N° de programme
- Symboles des paramétres de mélange utilisés
Temps de malaxage
Vitesse de rotation
- Vide
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= Fixer le bol sur I'appareil.
¢ Le moteur se met brievement en marche pour coupler le malaxeur.
¢ L'établissement du vide démarre automatiquement.
= Ne relacher que lorsque le bol tient tout seul et que la barre de l'indicateur de vide a franchi la moitié !

¢ Apres I'obtention d’un vide minimal (signal sonore) le programme de mélange démarre automatique-
ment.

- La durée de mélange restante s’affiche pendant le mélange (compte a rebours).
- Ala fin du programme de mélange un signal sonore retentit.
- L’afficheur indique le temps écoulé depuis la fin du mélange.
= Aérer le bol.
= Bien tenir le bol de mélange !
= Appuyer sur le bouton de commande (1).
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.
= Enlever le bol de mélange.

Arrét anticipé du mélange

= Arrét du processus de malaxage: Appuyer 1 x sur le bouton de commande.
¢ Un signale sonore retentit.
¢ Le mélange s’arréte.

= Bien tenir le bol de mélange !

= Aérer le bol: Appuyer sur le bouton de commande.
¢ Aprés quelques secondes le bol de mélange est débloqué.

Il est également possible de modifier les paramétres pendant le mélange en appuyant sur la
touche de paramétre correspondante et en tournant le bouton de commande.

Les paramétres de mélange modifiés pendant le mélange ne sont valables que pour le mélange en
cours et ne s’enregistrent pas durablement.

Programmation

Le processus de mélange s’effectue toujours avec un programme et avec les paramétres de malaxage
définis dans le programme. Il est possible de modifier et d’enregistrer les paramétres de malaxage et les
valeurs attribuées a ceux-ci.

Choix de programme
= Appuyer sur la touche de programme «P» (2).
= Coisir le programme en tournant le bouton de commande (1).

Réglage du paramétre de malaxage / mémorisatio
= Appuyer sur la touche du paramétre (3) correspondante.
¢ Le symbole du parametre de mélange apparait sur I'afficheur.

¢ La valeur du parameétre de mélange apparait sur I'afficheur grand format pendant 4 secondes environ,
ou jusqu’a ce qu’une autre touche soit actionnée.

= Modifier la valeur en tournant le bouton de commande (1).
= Répéter la procédure pour tous les parametres devant étre modifiés.

Enregistrement permanent d’un parameétre de mélange

= Appuyer de nouveau sur la touche de programme <<P>> (2) jusqu’a ce que le signal sonore retentisse
(aprés 2 seconde env.), ainsi la valeur est mémorisée de fagon permanente.

Pour de plus amples informations sur la programmation et I'effet des paramétres de malaxage, voir les

instructions complétes disponibles sur Internet : www.renfert.com/p918.



Symbole des touches / Parameétres de malaxage / Valeurs

Parameétres de malaxage Symbole Etendue de réglage Réglage a l'usine
Programme @ 1-100 1
0:00 - 9:55
Temps de malaxage {:’ ) 1:00
min:sec
100 - 450
Vitesse de rotati rem 350
itesse de rotation sl A/miin
Vide 1"os 70 - 100 *) % 100
Pré vide oll 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Sous vide e 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Intervalle **) &) 0:00 - 0:30 min:sec 0:00
. . 7 0:00/0:15 / ,
Pré malaxage platre &l/l 020/ 0:25 0:00
. . 0:00/0:15 / ,
Pré malaxage revétements M@ 0-20/ 0:25 0:00

**)  Changement du sens de rotation:
Le temps, aprés que chaque sens de rotation ait été inversé, n’a d’influence que si le temps de malaxage est
plus long que lintervalle.

Nettoyage / Maintenance

A Il n‘y a pas de piéces a I‘intérieur de I‘appareil qui nécessiteraient de la maintenance.
Il est interdit d‘ouvrir I‘appareil, sauf de la maniére décrite ci-aprés !

Nettoyage
N’utiliser qu’un chiffon humide pour nettoyer les surfaces extérieures de l‘appareil.
Ne pas utiliser de produits de nettoyage contenant des solvants ou abrasifs.

A Ne pas nettoyer I'appareil a la vapeur.

Surfaces étanches

Nettoyer les surfaces de joint entre le malaxeur et le bol et entre I'appareil et le malaxeur avant chaque
mélange.

Pieces de rechange

Les pieces de rechange et les pieces soumises a une usure naturelle se trouvent
dans le catalogue des piéces sur le site internet www.renfert.com/p918.

Veuillez indiquer ensuite la référence de produit suivante: 18280000.

Les pieces exclues des droits a la garantie (pieces soumises a une usure naturelle
et consommables) sont marquées sur le catalogue des piéces de rechange.

Consignes de mise aux déchets

E A l'intérieur de I'union européenne tous les appareils qui sont munis de ce symbole ne doivent
pas non triés étre déposés dans les décharges municipal.
|

Veuillez s.v.p. vous informer auprées de vos autorités locales sur I‘élimination prescrite par la loi.

Sous réserve de modifications






Introduzione

La presente Quick Start Guide contiene indicazioni riguardanti la funzione [w] =75 =]
dell‘apparecchio e informazioni rilevanti ai fini di sicurezza. g
Informazioni dettagliate sull‘apparecchio sono riportate nelle Istruzioni d‘uso [w]

scaricabili dal nostro sito internet www.renfert.com/p915.
Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto: 18280000.

Simboli

In questo libretto di istruzioni e sull’apparecchio sono rappresentati dei simboli con il seguente significato:
Pericolo!

Sussiste pericolo immediato di lesioni. Osservare i documenti allegati!

Tensione elettrica!
Sussiste pericolo derivante da tensione elettrica.

Attenzione
In caso di inosservanza sussiste il pericolo di danneggiare I'apparecchio.

Nota
Fornisce un’informazione utile per I’'azionamento, e per semplificare I'uso dell’apparecchio.

L’apparecchio corrisponde alle vigenti normative CE.

Questo prodotto & conforme alla legislazione del Regno Unito.
Vedere la dichiarazione di conformita UKCA su Internet all‘indirizzo www.renfert.com.

All’interno dell’Unione Europea, I’apparecchio & soggetto alle disposizioni della direttiva
WEEE (RAEE).

Ulteriori simboli sono spiegati in sede di relativa applicazione.
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Sicurezza

Uso conforme

Il miscelatore sottovuoto Twister evolution serve a miscelare in modo omogeneo e senza bollicine so-
lamente i materiali per la riproduzione dentale e i materiali per i modelli come i gessi, i rivestimenti e i
siliconi.

Uso non conforme

Per questo prodotto sono ammessi esclusivamente accessori e ricambi forniti o approvati dalla ditta
Renfert GmbH. L'impiego di accessori o ricambi diversi da quelli prescritti pud compromettere la sicurez-
za dell’'apparecchio, predispone al rischio di gravi lesioni, pud provocare danni al’ambiente o danneggia-
re il prodotto.

Avvertenze e avvisi di pericolo

VNN

Avvertenze generiche

» Se I‘apparecchio non é azionato in conformita al presente manuale di istruzioni non é piu possibi-
le garantire la protezione prevista.

» L’apparecchio deve essere messo in funzione esclusivamente con un cavo di rete dotato di un si-
stema di connessione specifico del Paese di utilizzo. Quando necessario, tale adeguamento deve
essere effettuato da un elettricista specializzato.

» L’apparecchio deve essere messo in funzione solamente, se i dati riportati sulla targhetta corri-
spondono alle caratteristiche della rete di alimentazione di tensione regionale.

> L’apparecchio deve essere connesso solamente a prese di corrente collegate al sistema di prote-
zione con contatto a terra.

» La presa di rete deve essere di facile accesso.

» Controllare regolarmente i cavi di connessione e i tubi flessibili (come ad es. il cavo di rete) per
verificare eventuali danni (ad es. incrinature, tagli, porosita) o segni di usura. Gli apparecchi che
presentano cavi o tubi flessibili danneggiati o altri difetti non devono essere piu azionati.

» Azionare I’apparecchio solo sotto il controllo di una seconda persona.
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Pericolo di lesioni!

L‘utilizzo di accessori non omologati comporta il rischio di lesioni. Utilizzare solamente accessori
originali Renfert.

Prima delle opere di riparazione e manutenzione alle parti elettriche, spegnere I'apparecchio ed
estrarre la spina dalla presa della corrente elettrica.

Prima di eseguire la pulizia o la manutenzione dell’apparecchio, spegnere I’apparecchio e disinse-
rire la spina dalla presa di rete.

E responsabilita del titolare assicurare che vengano osservate le prescrizioni nazionali sul fun-
zionamento e le regolari ispezioni di sicurezza delle apparecchiature elettriche. In Germania si
tratta del regolamento 3 della DGUV (Assicurazione nazionale contro gli infortuni) assieme alla
VDE 0701-0702 (Federazione Nazionale del settore elettrotecnico ed elettronico).

Informazioni su REACH e SVHC si trovano sul nostro sito internet www.renfert.com nella sezione
Supporto.

Avvertenze specifiche

Da utilizzarsi esclusivamente in ambienti chiusi. L’apparecchio & predisposto per I'utilizzo a secco
e non deve essere azionato né conservato all’aperto o in condizioni di bagnato.

Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del produt-
tore! Eventualmente indossare I'’equipaggiamento protettivo personale!

Non miscelare dei materiali infiammabili o esplosivi.

Non inserire mai I’agitatore senza la tazza di miscela.

Delle manipolazioni eseguite sul sistema di agganciamento automatico della tazza e sulla presa
d’aria possono danneggiare I’apparecchio e causare delle lesioni.

Spegnere I'apparecchio dopo aver terminato il lavoro.

Personale autorizzato

Le riparazioni che non sono descritte in questo manuale possono essere eseguite solo da un elettricista
qualificato.

Descrizione del prodotto

Componenti e elementi funzionali
Vedi Fig. 1 (risvolto copertina)

1 Manopola di controllo (impostazione dei 7 Fusibile

parametri di miscelazione, avviamento, 8 Spina

arresto, ventilazione) 9 Fermacavo
2 Tasti per impostare il programma ,P* 10 Dado zigrinato
3 Tasti per impostare i parametri 14 Filtro sinterizzato
4 D.ispla){ 15 Tazza agitatore incl.
5 Filtro di spugna 17 Cavo della corrente
6 Interruttore

Vedi Fig. 2 (risvolto copertina)

20 il numero del programma selezionato. 23 il numero di giri impostato nel programma
21 Visualizzazione grande del tempo di selezionato

miscelazione 24 il sottovuoto impostato nel programma
22 i simboli dei parametri di miscelazione selezionato

che sono impiegati nel programma attuale 25 sottovuoto attuale (indicatore a colonna)

Messa in esercizio

Installazione

« Utilizzare I'apparecchio a temperatura ambiente di 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
» Non posizionare I'apparecchio sotto una fonte di calore.

» Non esporre I'apparecchio ai raggi solari diretti.

* Non esporre I'apparecchio a un’elevata umidita dell’aria.

-2-



Montaggio a parete
Per il montaggio a parete utilizzare la maschera di foratura in dotazione.
Accertarsi che la parete sulla quale desiderate montare I’apparecchio sia sufficientemente stabile!

Accertarsi che nella parete dove si desidera installare ’apparecchio non si trovino dei cavi di cor-
rente o dei tubi d’acqua!

Serrare saldamente il dado zigrinato (10).

Apparecchio da banco
Tramite lo stativo, il miscelatore sottovuoto pud essere trasformato in un apparecchio a posizione fissa.
Lo stativo non viene fornito a corredo. E disponibile come accessorio optional (vedi www.renfert.com).

Collegamento

= Passare il cavo di rete (17) attraverso il fermacavo (9).
= Montare il fermacavo (8).

= Inserire la spina.

Utilizzo

Accensione
L’apparecchio si accende e spegne per mezzo dellinterruttore (6).

Dopo I'accensione, sul display sono visualizzati I'ultimo programma utilizzato e i relativi parametri di mi-
scelazione.

Modalita di standby

Se 'apparecchio resta inattivo per piu di 3 minuti, oppure non viene premuto alcun tasto, entra nella modali-
ta di standby. In questa modalita il display si oscura.

Premendo un tasto dei parametri, ruotando la manopola di controllo o agganciando la tazza di miscela-
zione la modalita di stand-by termina.

Miscelazione

Un processo di miscelazione viene sempre eseguito con i valori salvati in un programma.
Vedi capitolo “Programmazione”.

Nel corso della miscelazione dei rivestimenti, osservare la scheda tecnica di sicurezza del produt-
tore! Eventualmente indossare I’equipaggiamento protettivo personale!

Fare attenzione al segno di riempimento massimo sulla tazza di miscelazione. Non riempire la
tazza di miscela oltre il limite massimo indicato! Il imite massimo indica la quantita massima di
polvere e di liquido misurata prima della miscelazione. Un riempimento eccessivo della tazza di
miscela pu6 causare I'imbrattamento dei filtri di aspirazione.

= Scegliere una tazza sufficientemente grande.

= Mescolare la polvere e il liquido secondo le indicazioni del produttore. Con i gessi, lasciare asciugare
per da 15 a 20 secondi circa.
= Prespatolare brevemente il materiale da miscelare a mano oppure scegliere una delle funzioni per la
prespatolazione meccanica.
= Inserire 'agitatore adatto.
¢ Fare attenzione che sia il bordo della tazza che il bordo del coperchio siano puliti!
= Premere il tasto “P” (2) per impostare il programma.
= Scegliere il programma ruotando la manopola di comando (1).
¢ Del programma scelto si visualizza:
- Programma n.
Simboli relativi ai parametri di miscelazione utilizzati
Tempo di miscelazione
Numero di giri
Vuoto
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= Agganciare la tazza all’apparecchio.
¢ Il motore si accende brevemente per innestare I'agitatore.
¢ La formazione del vuoto si avvia automaticamente.

= Lasciare non appena la tazza si regge da sola, I'indicatore a colonna del sottovuoto si sposta oltre la
meta!

¢ Quando si € formata una depressione minima (segnale acustico) il programma di miscelazione parte
automaticamente.
- Durante la miscelazione viene visualizzato il tempo di miscelazione restante (conto alla rovescia).
- Un segnale acustico indica la fine del programma di miscelazione.
- Sul display € visualizzato il tempo trascorso dalla fine della miscelazione.
= Aerare la tazza.
= Tenere ben fissa la tazza!
= Premere la manopola di comando (1).
¢ La tazza viene sbloccata dopo pochi secondi.
= Disinserire la tazza.

Arresto anticipato del processo di miscelazione

= Interrompere la miscelazione: Premere 1 x la manopola di comando.
¢ L’'apparecchio emette un segnale acustico.
¢ La miscelazione viene interrotta.

= Tenere ben fissa la tazza!

= Aerare la tazza: Premere la manopola di comando.
¢ La tazza viene sbloccata dopo pochi secondi.

| parametri possono essere modificati anche durante la miscelazione, premendo il relativo tasto
del parametro e girando la manopola di controllo.

Le modifiche dei parametri di miscelazione, durante il processo di miscelazione stesso, valgono
solo per questo processo e non sono memorizzate in modo duraturo.

Programmazione

Un processo di miscelazione viene sempre eseguito con un programma e con i parametri di miscelazione
stabiliti nel programma. | parametri di miscelazione e i relativi valori possono essere modificati e memo-
rizzati.

Scelta del programma
= Premere il tasto “P” (2) per impostare il programma.
= Scegliere il programma ruotando la manopola di comando (1).

Impostazione / memorizzazione dei parametri di miscela
= Premere il tasto del parametro (3) corrispondente.
¢ |l simbolo del parametro di miscelazione € visualizzato sul display.

¢+ il valore dei parametri di miscelazione € visualizzato per circa 4 secondi, oppure fino a quando non
venga premuto un altro tasto.

= Modificare il valore girando la manopola di controllo (1).
= Ripetere I'operazione per tutti gli altri parametri da modificare.

Salvare in modo permanente i parametri di miscelazione

= Premere nuovamente il tasto del parametro (2) fino a che I'apparecchio emette un segnale acustico
(dopo ca. 2 secondo), adesso il valore & memorizzato in modo permanente.

Per informazioni dettagliate sulla programmazione e sull’azione dei parametri di miscelazione, vedi istru-

zioni complete su Internet in www.renfert.com/p918.
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Simboli sui tasti / Parametro di miscelazione / Valori

Parametro di miscelazione Simbolo Impostazioni possibili Impostazione in fabbrica
Programma E 1-100 1

Tempo di miscelazione @ 0:00 - 9:55 min:sec 1:00

Numero di giri m 100 - 450 1/min 350

Vuoto E 70-100 %) % 100

Prevuoto oll 0:00 - 1:00 min:sec 0:00

Postvuoto 'lo 0:00 - 1:00 min:sec 0:00

Intervallo **) O 0:00 - 0:30 min:sec 0:00

Pre- spatolazione gessi %I/_/I, ggg ; 8;2 / 0:00

Pre- spatolazione gessi M@ ggg ; 8;2 / 0:00

**) Inversione del senso di rotazione:
Intervallo di tempo dopo il quale avviene l'inversione del senso di rotazione. Influisce sul ciclo solo se la durata
della miscelazione & piu lunga dell’intervallo stesso.

Pulizia / Manutenzione

L’apparecchio non contiene al suo interno dei pezzi che richiedono interventi di manutenzione.
Non aprire ’apparecchio oltre a quanto descritto in seguito!

Pulizia

Per pulire I'esterno dell’apparecchio passare solo un panno umido.
Non utilizzare detergenti abrasivi o contenenti solventi.

Non pulire I’apparecchio con il getto di vapore.

Superfici di tenuta

Prima di ogni uso pulire le superfici di tenuta di agitatore / tazza e di apparecchio / agitatore.

Pezzi di ricambio

Le parti di consumo e i ricambi sono riportati nella lista dei ricambi
che si trova sul sito internet www.renfert.com/p918.

Si prega quindi di inserire il seguente numero di codice del prodotto:
18280000.

Le componenti escluse dalla garanzia (parti soggette ad usura o di
consumo) sono marcate nella lista dei ricambi.

Indicazioni per lo smaltimento

Nell’Unione Europea, gli apparecchi contrassegnati con il simbolo seguente non devono essere
smaltiti nella raccolta rifiuti residenziali non differenziata.

Per informazioni su uno smaltimento conforme rivolgersi alle autorita locali.

Con riserva di modifiche
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Introduccion

Esta guia de inicio rapido incluye especificaciones para el manejo del aparato, asi
como importantes informaciones de seguridad.

En el manual de instrucciones encontrara mas informacion relevante sobre el aparato. [=]¢ E!
Podra descargarlo de nuestras paginas de Internet en www.renfert.com/p915.
Introduzca aqui el nUmero de articulo siguiente: 18280000. [=]

Simbolos empleados
En estas instrucciones de servicio o en el aparato, encontrara simbolos con el siguiente significado:

Peligro
jExiste peligro inmediato de lesiones. jObservar los documentos adjuntos!

Tension eléctrica
Existe peligro por tension eléctrica.

Atencion

En caso de no observar la indicacion, existe peligro de que el aparato se daiie.
Indicacién

Indica una advertencia util en cuanto al servicio, facilitando al mismo tiempo el manejo.
El aparato cumple con las directivas de la UE vigentes.

Este producto cumple con la legislacion britanica pertinente.
Véase la declaracion de conformidad de la UKCA en Internet en www.renfert.com.

Dentro de la UE, el aparato esta sujeto a las normas relativas a la directiva WEEE (“Waste Electri-
cal and Electronic Equipment”, directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electronicos).

Los demas simbolos se explicaran al exponerse su correspondiente uso.

Seguridad

Utilizaciéon segun el uso previsto

Las mezcladoras al vacio Twister evolution han sido concebidas unicamente para la mezcla homogénea
y exenta de burbujas de materiales de impresién y compuestos de modelar dentales, tales como yesos,
revestimientos y siliconas.

Aplicacion no conforme al uso previsto

En este producto se podran usar solo las piezas de accesorio y repuesto suministradas o autorizadas por
la empresa Renfert GmbH. El uso de otras piezas de accesorio o repuesto puede perjudicar la seguridad
del equipo, conlleva el riesgo de lesiones graves, y puede provocar dafios en el medio ambiente o la
averia del producto.

Indicaciones de peligro y advertencias

VNN

Indicaciones genverales

La proteccion prevista ya no podra garantizarse en caso de que el aparato no se accione confor-
me a las presentes instrucciones de servicio.

El aparato no debera ser puesto en servicio antes de haberlo provisto de un cable de red con un
sistema de conectores especificos del correspondiente pais. Esta modificaciéon podra realizarse,
en caso necesario, tan sélo por un perito electrotécnico.

El aparato debera ponerse solo en funcionamiento cuando coincidan las especificaciones de la
placa caracteristica con las especificaciones de la red regional.

El aparato tan sélo debera enchufarse en cajas de enchufe conectadas al sistema de conductor
de puesta a tierra.

El conector de red ha de ser facilmente accesible.

Controle periédicamente las lineas de alimentacion y los tubos flexibles (como, p. €j., el cable de
alimentacioén de red) y compruebe que éstos no estén dainados (p. ej. dobladuras, fisuras, po-
rosidades) o muestren caracteristicas de envejecimiento. Aparatos que dispongan de lineas de
alimentacioén o de tubos flexibles defectuosos o bien de otros defectos ya no podran ser puestos
en servicio.

El aparato tan sélo debera accionarse bajo control de un operador.
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iPeligro de lesiones!

En caso de uso de accesorios no autorizados por Renfert existe peligro de lesiones.

Utilice unicamente accesorios originales de Renfert.

Desconecte el aparato de la red antes de realizar reparaciones o trabajos de mantenimiento en
partes eléctricas.

Desconecte el aparato y desenchufe el conector de red antes de realizar trabajos de limpieza o de
mantenimiento.

El cumplimiento de las disposiciones nacionales referentes al servicio y repetidas pruebas de
seguridad de aparatos eléctricos es responsabilidad de la compaiia operadora. En Alemania se
trata del reglamento 3 del DGUV 0701-0702 (Seguro Legal de Accidentes) junto con la VDE (Fede-
racion Nacional de las Empresas de los Sectores Electrotécnico y Electrénico).

Encontrara informaciones acerca del reglamento REACH y las sustancias SVHC en nuestra pagi-
na Web www.renfert.com en el area Postventa.

Indicaciones especificas

Sélo para el uso en espacios interiores. El aparato ha sido concebido exclusivamente para el uso
en seco, ho debiéndose utilizar o almacenar al aire libre o bajo condiciones humedas.

Observe las hojas de datos de seguridad del correspondiente fabricante y use un equipo de pro-

teccion personal adecuado al mezclar revestimientos (polvos nocivos para la salud).

No mezclar materiales inflamables o explosivos.

No acoplar el mecanismo agitador nunca sin el vaso de mezclado.

Si se manipula el acoplamiento automatico de copa o la abertura de aspiracion, puede deteriorar-
se el aparato y producirse accidentes.

Desconecte el aparato una vez finalizado el trabajo.

Personas autorizadas
El aparato debera manejarse y entretenerse unicamente por personas correspondientemente instruidas.

Descripcion del producto

Grupos constructivos y elementos funcionales
Véase la Fig. 1 (en el interior de la portada)

1 Botdn de control (ajuste de parametros, 7 Fusibles del aparato
arranque, parada, ventilacion) 8 Enchufe del aparato
2 Teclas de programa ,P* 9 Lazo de sujecion
3 Teclas de parametros 10 Tuerca moleteada
4 Display 14 Filtro sinterizado
5 Filtro de esponja 15 Aso de mezcla con mezclador-agitador
6 Interruptor conectador / desconectador 17 Cable de red
del aparato

Véase la Fig. 2 (en el interior de la portada)

20 Numero del programa seleccionado 23 Numero de revoluciones ajustado en el progra-
21 Visualizacion del tiempo de mezcla en ma seleccionado

digitos grandes 24 Vacio ajustado en el programa seleccionado
22 Los simbolos de los parametros de 25 Nivel de vacio actual (indicacion de barra)

mezcla utilizados en el actual programa

Puesta en servicio

Colocacién

» Poner en servicio el equipo a una temperatura ambiente situada entre 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
» No colocar el equipo debajo de una fuente de calor.

* No exponer el equipo a la radiacion directa del sol.

* No exponer el equipo a una elevada humedad del aire.
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Montaje mural
Para el montaje en la pared, emplear la plantilla de taladrado adjunta.
jAsegurese de que la pared, en la que quiera montar el aparato, sea lo suficientemente estable!

jAsegurese de que en la pared del lugar de montaje no se hayan instalado lineas eléctricas o
tuberias de agua!

Apriete bien la tuerca moleteada (10).

Aparato de mesa
Con el soporte de sobremesa es posible transformar la mezcladora al vacio en un aparato de mesa.

El soporte no forma parte del volumen de suministro, pero puede pedirse por separado como accesorio
(véase www.renfert.com).

Conexioén

= Pase el cable de red (17) a través del lazo de sujecion (9).
= Inserte el cable de red en el enchufe del aparato (8).

= Conecte el aparato a la red.

soélo Twister evolution venturi

= Introducir la manguera de aire comprimido (18) hasta el tope de la toma de la manguera de aire com-
primido (12), superando para ello perceptiblemente una ligera resistencia.

= Para la conexion a la red de tuberia de aire comprimido, elija primero la apropiada pieza de empalme
incluida en el juego adjunto (16) y fijela a continuacion en el extremo del tubo flexible.

= Conexidn a la red de aire comprimido.

Manejo

Conexioén
Conecte y desconecte el aparato a través del interruptor conectador/desconectador del aparato (6).

Una vez conectado el aparato, el display indica el ultimo programa utilizado y sus respectivos parametros
de mezcla.

Modo stand-by (espera)

El aparato pasara al modo stand-by en caso de que no se trabaje con él o no se pulse ninguna tecla
durante mas de 3 minutos. La pantalla oscurecera. Basta con pulsar una tecla de los parametros, girar el
botdn de control o acoplar el vaso mezclador para finalizar el modo de espera.

El proceso de mezcla
Un proceso de mezclado se ejecuta siempre con los valores guardados en un programa.
Véase el capitulo “Programacion”.

iObserve las hojas de datos de seguridad de los correspondientes fabricantes al mezclar revesti-
mientos! jLleve un adecuado equipo de protecciéon personal en caso necesario!

Observe la marca de maximo nivel de llenado en el vaso de mezcla. jNo llene el vaso de mezcla
por encima del maximo nivel de llenado! El maximo nivel de llenado es valido para polvos y liqui-
dos sin mezclar. En caso de un llenado excesivo del vaso de mezcla es posible que el sistema
filtrante de aspiraciéon se contamine.

= Elija el tamano de vaso apropiado.

= Mezcle el polvo y el liquido segun las indicaciones del fabricante. En caso de yesos es importante ob-
servar un periodo de humectacion de aprox. 15 - 20 seg.

= Remueva el material a mezclar brevemente o seleccione una de las dos funciones de premezclado.
= Utilice el mezclador-agitador adecuado.

¢ {Observe que el borde del vaso de mezcla al igual que el de la tapa estén limpios!
= Pulse la tecla de programa ,P“ (2).
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= Seleccione el programa deseado girando el botén de control (1).
¢ Del programa seleccionado se indicaran:
- N.° de programa
- Los simbolos de los parametros de mezcla utilizados
Tiempo de mezcla
Numero de revoluciones
- Vacio
= Acople ahora el vaso de mezcla al aparato.
¢ El motor se activa brevemente para el acoplamiento al mecanismo agitador.
¢ La formacion del vacio inicia automaticamente.

= No suelte el vaso hasta que éste quede sujeto por si solo. jLa indicacion de barra del nivel de vacio
debe indicar un nivel superior al 50 %!

¢ El programa de mezcla se iniciara automaticamente tras haberse alcanzado un nivel minimo de vacio
(sonido pio).
- Durante el proceso de mezcla se visualizara el tiempo de mezcla restante (cuenta atras).
- Una vez finalizado el tiempo de mezcla sonara un sonido pio.
- El display indica el tiempo transcurrido desde la finalizacion del proceso de mezcla.
= Ventile ahora el vaso.
= jSujete el vaso de mezcla con las manos!
= Pulse el elemento de control (1).
¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.
= Retire el vaso.

Parar el proceso de mezcla antes de tiempo

= Interrupcion del proceso de mezcla: Pulse el elemento de control una vez.
4 Sonara un sonido pio.
4 Se interrumpira el proceso de mezcla.

= jSujete el vaso de mezcla con las manos!

= Ventile ahora el vaso: Pulse el elemento de control.
¢ El vaso sera desbloqueado después de pocos segundos.

Los parametros de mezcla también pueden modificarse durante el proceso de mezcla. Pulse para
ello la correspondiente tecla de parametros y gire el botén de control.

Las modificaciones de los parametros de mezcla realizadas durante el proceso de mezcla seran
tan sélo validas para este proceso, no siendo almacenadas permanentemente.

Programacion

Un proceso de mezclado se ejecuta siempre con un programa y los parametros de agitado especificados
en el programa. Los parametros de agitado y los valores de los parametros de agitado se pueden modifi-
car y guardar.

Seleccion de programas
= Pulse la tecla de programa ,P* (2).
= Seleccione el programa deseado girando el botén de control (1).

Ajuste / almacenamiento de los parametros de mezcla
= Pulsar la correspondiente tecla de parametros (3).
+ El display indica el simbolo del parametro de mezcla.

¢ El valor del parametro de mezcla se indica durante aprox. 4 seg. - o bien hasta que se pulse otra
tecla - en la pantalla grande.

= Puede modificar el valor girando el botdn de control (1).
= Repetir el proceso para todos los parametros a modificar.

Almacenamiento permanente de un parametro de mezcla

= Pulse la tecla de programa ,P* (2) hasta sonar una sefial acUstica (después de aprox. 2 segundos). Esta
indica que todos los valores en el programa seleccionado han sido almacenados permanentemente.

Para mas informacioén detallada sobre la programacion y el efecto de los parametros de agitado, véanse
las instrucciones completas en Internet en www.renfert.com/p918.
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Simbolos teclas / Parametro de mezcla / Valores

Parametro de mezcla Simbolo Margen de ajuste Ajuste por parte de la fabrica

Programa E] 1-100 1

Tiempo de mezcla @ 0:00 - 9:55 min:sec 1:00
Numero de revoluciones m 100 - 450 1/min 350
Vacio E 70-100 *) % 100
Prevacio ol 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Postvacio 'le 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Intervalo ***) &) 0:00 - 0:30 min:sec 0:00
Premezclar yeso %Ul/ 8(2)8 ; g;g / 0:00
Premezclar revestimientos Ijm 8(2)8 ; 8;2 / 0:00

**) Cambio del sentido de giro:
El tiempo tras el que se invierte el sentido de giro.
Tan solo repercute si el tiempo de mezcla es mas largo que el intervalo.

Limpieza / Mantenimiento

El aparato no contiene en el interior ninguna pieza que requiera mantenimiento alguno.
iSe prohibe realizar la apertura del aparato de manera diferente a la descrita a continuacion!

Limpieza

Para limpiar el aparato, basta con pasar un trapo humedo por fuera.
No usar detergentes con disolventes o abrasivos.

No utilizar vapor para la limpieza del aparato.

Superficies de obturaciéon

Antes de cada proceso de mezclado, limpiar las superficies de sellado del mecanismo agitador / vaso y
equipo / mecanismo agitador.

Piezas de repuesto

Encontrara las piezas sujetas a desgaste o de recambio en la lista de piezas
de recambio en Internet en www.renfert.com/p918.

Introduzca aqui el numero de articulo siguiente: 18280000.

Las piezas excluidas de la prestacion de garantia (piezas de consumo, piezas
sujetas a desgaste) vienen especificadas en la lista de piezas de recambio.

Indicaciones acerca de la eliminacion del aparato

Es por esta razon que los aparatos marcados con este simbolo no deberan eliminarse dentro de
la Unién Europea junto con la basura doméstica no clasificada.

Por favor, informese a través de sus autoridades locales sobre la debida eliminacion y las posibilidades de
devolucion.

Bajo reserva de modificaciones.
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Introducao

Este Guia de Inicio Rapido contém instrugdes sobre o uso do produto, bem como
informagdes de seguranca pertinentes.

Informacgdes mais detalhadas sobre o produto podem ser encontradas no manual [=e E!
de instrugdes, disponivel para download em nosso website www.renfert.com/p915.
Ali, introduza o seguinte numero de artigo: 18280000. [=]

Simbolos utilizados
Tanto neste manual como no aparelho encontrara simbolos com o seguinte significado:

Perigo
Perigo imediato de ferimentos. Respeitar os documentos de apoio!

Tensao elétrica
Perigo devido a tensao elétrica.

Atencao
Em caso de ndo observancia da indicagao, existe perigo de que o aparelho se danifique.

Indicagéao
Indicacéao util para a operagao do aparelho, facilitando seu manejo.

O aparelho esta em conformidade com as Diretivas UE aplicaveis.

Este produto esta em conformidade com a legislagao relevante do Reino Unido.
Veja a Declaragdo de Conformidade da UKCA na Internet em www.renfert.com.

O aparelho esta em conformidade com a Diretiva UE 2002/96/CE (Diretiva REEE).

Outros simbolos seréo explicados a medida que forem surgindo.

Seguranca

Utilizacao correta

O espatulador a vacuo Twister evolution serve exclusivamente para misturar homogeneamente e sem
bolhas materiais de moldagem e materiais para modelos odontolégicos, como gesso, materiais de reves-
timento e silicone.

Utilizacao indevida

Neste aparelho s6 podem ser utilizados acessorios e pegas sobressalentes fornecidos ou autorizados
pela Renfert GmbH. A utilizagdo de outros acessoérios ou pegas sobressalentes pode prejudicar a segu-
ranga do aparelho, originar o risco de lesdes graves, resultar em danos para o ambiente ou danificar o
produto.

Indicagdes de perigo e avisos

VNN

Indicagbes gerais

Se o aparelho néo for utilizado de acordo com estas instrugées de uso, a protecao prevista ndao
podera ser garantida.

O aparelho s6 podera ser utilizado com um cabo elétrico que possua um sistema de conector
especifico do pais de utilizagao. Qualquer eventual modificagdo necessaria devera ser efetuada
por um técnico eletricista.

O aparelho s6 podera ser utilizado se as indicagdes da placa de identificagdo corresponderem as
caracteristicas da rede de alimentacao elétrica local.

O aparelho pode ser ligado apenas a tomadas que estejam conectadas ao sistema de aterramento.
O plugue / tomada elétrica deve ficar facilmente acessivel.

Verificar periodicamente se os cabos de ligagao e mangueiras (p. ex. o cabo elétrico) nao apre-
sentam danos (p. ex. dobras, rachaduras ou porosidade) ou sinais de envelhecimento. Os apare-
lhos com mangueiras ou cabos danificados ou que apresentem outros defeitos ndo deverao ser
utilizados.

Utilizar o aparelho apenas sob supervisao.

Perigo de ferimentos!

A utilizagao de acessoérios nao originais implicara risco de ferimentos. Utilizar apenas acessoérios
originais da Renfert.
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Antes de executar reparos ou trabalhos de manutenciao em pegas elétricas, desligar o aparelho
da rede elétrica.

Antes da limpeza ou manutencgao, desligar o aparelho e tirar o plugue da tomada elétrica.

E responsabilidade do proprietario assegurar o cumprimento das disposi¢des nacionais apli-
caveis a operagao e as inspeg¢des de seguranga regulares dos equipamentos elétricos em esta-
belecimentos. Na Alemanha se aplica o regulamento 3 da DGUV (Seguro Estatutario Alemao de
Acidentes) em a VDE 0701-0702 (Associacao de Tecnologia Elétrica e Eletronica).

Informagb6es sobre Registo, Avaliagdo, Autorizagao e Restricdo dos Produtos Quimicos (REACH)
e sobre substancias que suscitam elevada preocupacao (SVHC) podem ser encontradas em nos-
so sitio Internet em www.renfert.com na se¢ao Suporte.

Indicagoes especificas

Para utilizagao apenas em ambientes fechados. O aparelho foi concebido para a utilizagado a seco
e nao deve ser utilizado nem armazenado ao ar livre ou em ambientes iumidos.

Observar as fichas de dados de seguranga dos fabricantes (pés nocivos a saude) ao misturar
materiais de revestimento e utilizar um equipamento de protegao individual adequado.

Nao misturar materiais inflamaveis ou explosivos.

Nunca acoplar a pa agitadora sem o copo do espatulador.

Qualquer manipulagcido do acoplamento automatico do copo e da abertura de aspiragao pode pro-
vocar danos ao aparelhos e ferimentos.

Desligar o aparelho apés terminar o trabalho.

Pessoas autorizadas
A operacao e a manutengao do aparelho s6 podem ser realizadas por pessoas devidamente instruidas.

Descricao do produto

Modulos e elementos funcionais
Ver Fig. 1 (na capa)

1 Botao de controle (ajustar parametros 7 Fusivel do aparelho
de agitacéo, iniciar, parar, ventilar) 8 Entrada para cabo elétrico
2 Tecla de programa (*P") 9 Presilha do cabo
3 Teclas de parametros 10 Porca serrilhada
4 Visor 14 Filtro sinterizado
5 Filtro de esponja 15 Copo com pa agitadora
6 Interruptor do aparelho 17 Cabo elétrico
Ver Fig. 2 (na capa)
20 Numero do programa selecionado 23 Velocidade de rotagéo ajustada no progra-
21 Indicagéo do tempo de agitagdo em digitos ma selecionado
grandes 24 Vacuo ajustado no programa selecionado
22 Simbolos dos parametros de agitagdo usa- 25 Nivel de vacuo atual (barra indicadora)

dos no programa atual

Colocacao em funcionamento

Instalacao

» Operar o aparelho a uma temperatura ambiente entre 15 e 30 °C [59 - 86 °F].
* Nao posicionar o aparelho sob uma fonte de calor.

* Nao expor o aparelho a radiacao solar direta.

» Nao expor o aparelho a umidade elevada.



Montagem em parede
Utilizar o gabarito de perfuragéo para a montagem na parede.
Certifique-se de que a parede na qual deseja montar o aparelho é suficientemente estavel!

Certifique-se de que nao ha linhas elétricas ou tubos de agua no local de montagem na parede!

Apertar firmemente a porca serrilhada (10).

Montagem no suporte para bancada

Com o suporte fornecido é possivel adaptar o espatulador a vacuo para que possa ser apoiado sobre
uma bancada.

O suporte do aparelho no esta incluido entre os itens fornecidos. E possivel encomenda-lo separada-
mente como acessorio (ver www.renfert.com).

Conectar

= Passar o cabo elétrico (17) através da presilha do cabo (9).

= Introduzir o cabo na entrada para cabo elétrico do equipamento (8).
= Introduzir o plugue na tomada elétrica.

Comando
Ligar

O aparelho ¢ ligado e desligado no interruptor do aparelho (6).

Depois de ligar o aparelho, o ultimo programa usado e os respectivos parametros de agitagdo sao exibi-
dos no visor.

Modo de espera

Se o aparelho néo for utilizado por mais de 3 minutos, ou se nenhuma tecla de parametro for pressiona-
da, o modo de espera é ativado. Com isso, o visor é escurecido.

Pressionar uma tecla de parametro, girar o botao de controle ou acoplar o copo misturador desativa o
modo de espera.

Processo de espatulacao
Um processo de espatulacdao é sempre realizado com os valores gravados em um programa.
Ver capitulo “Programacao”.

Para a mistura de materiais de revestimento, observar as fichas de dados de seguranca dos fabri-
cantes. Conforme o caso, utilizar um equipamento de protecao individual adequado!

Observar a marcagao maxima no copo do espatulador. Ndao encher o copo do espatulador acima
da marcagao maxima. A marcagao maxima é valida para po6 e liquido em estado nao misturado.
Se o enchimento do copo for excessivo, podera ocorrer contaminagao do sistema de filtro de
aspiragao.

= Selecionar um tamanho de copo suficiente.

= Misturar p6 e liquido conforme as instrugdes do fabricante. Para gessos, deixar descansar aproximada-
mente 15 - 20 segundos.

= Pré-espatular brevemente o material a misturar ou selecionar uma das fun¢des de pré-espatulacgao.
= Colocar a pa agitadora adequada.
¢ Ter cuidado para manter a borda do copo e a borda da tampa limpas.
= Pressionar a tecla “P” (programa) (2).
= Selecionar o programa girando o bot&o de controle (1).
¢ Seréo exibidos:
- N° do programa.
- Simbolos dos parametros de agitagdo usados no programa selecionado.
- Tempo de agitagdo do programa selecionado.
- Velocidade de rotacdo do programa selecionado.

Véacuo do programa selecionado.
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= Acoplar o copo ao aparelho.
¢ O motor funciona brevemente para acoplar a pa agitadora.
¢ A producéo do vacuo inicia-se automaticamente.

= Soltar apenas quando o copo se mantiver sozinho e a barra indicadora do vacuo estiver acima da
metade!

¢ Apos atingido um vacuo minimo (sinal sonoro), o programa de espatulagédo inicia automaticamente.
- Durante o processo de espatulagdo, o tempo restante de agitacao é indicado (contagem regressiva).
- Concluido o programa, um sinal sonoro é emitido.
- O tempo decorrido desde o fim da espatulacéo é indicado no visor.
= Permitir a entrada de ar no copo.
= Segurar o copo!
= Pressionar o botdo de controle (1).
¢ O copo ¢ liberado apds poucos segundos.
= Remover o copo.

Interromper o processo de espatulagao antecipadamente
= Parar o processo de espatulagao: Pressionar 1 x o botdo de controle.
¢ Um sinal sonoro é emitido.
¢ A espatulacao € interrompida.
= Segurar o copo!
= Permitir a entrada de ar no copo: Pressionar o botdo de controle.
4 O copo ¢é liberado apds poucos segundos.
Os pardmetros de agitagao também podem ser modificados durante a mistura pressionando-se a
tecla de pardmetro correspondente e girando o botao de controle.

As modificagbes dos parametros de agitagao durante o processo de espatulacdo valem apenas
para este processo de espatulagdao e ndo sdo armazenadas permanentemente.

Programacao

Um processo de espatulagdo é sempre realizado com um programa e com os parametros de agitacao
definidos nesse programa. Os parametros de agitagdo e os valores dos parametros de agitagdo podem
ser modificados e gravados.

Seleg¢ao do programa
= Pressionar a tecla “P” (programa) (2).
= Selecionar o programa girando o botao de controle (1).

Ajustar / salvar os parametros de agitacao
= Pressione a respectiva tecla de paradmetro (3).
¢ O simbolo do parametro de agitagéo € exibido no visor.

¢ O valor do parametro de agitacéo € exibido em digitos grandes por aproximadamente 4 segundos ou
até que outra tecla seja pressionada.

= Maodificar o valor girando o botédo de controle (1).
= Repita o procedimento para todos os parametros que deseje modificar.

E possivel modificar e salvar apenas os parametros do programa atualmente

selecionado

= Pressionar a tecla “P” (programa) (2) até que o sinal sonoro seja emitido (apds 2 segundos), salvando
permanentemente todos os valores no programa selecionado.

Para consultar informacgdes detalhadas sobre a programacgéo e o modo de agéo dos parametros de agi-

tagéo, ver o manual completo na internet em www.renfert.com/p918.
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Simbolos das teclas / Parametros de agitagao / Valor

Parametros de agitagcido Simbolo Faixa de ajuste Ajuste de fabrica instellung

Programm @ 1-100 1

Tempo de agitacéo @ 0:00 - 9:55 min:seg 1:00
Velocidade de rotagéo m 100 - 450 1/min 350
Vacuo E 70-100*) % 100
Pré-vacuo oll 0:00 - 1:00 min:seg 0:00
Pés-vacuo 'lo 0:00 - 1:00 min:sec 0:00
Intervalo ***) O 0:00 - 0:30 min:seg 0:00
Pré-espatular gesso %I/_/l/ 828 ; g;g / 0:00
[—i’r;é;fg)atular materiais de reves- % 828 ; g;g / 0:00

**) Mudanga do sentido de rotagao:
tempo apos o qual o sentido de rotagéo ¢ invertido. Tem efeito apenas se o tempo de agitagao for mais longo do
que o intervalo.

Limpeza / Manutencao

O aparelho nao tem no seu interior qualquer peca que necessite de manutencgao.
Nao é permitida a abertura do aparelho, para além do que esta descrito em seguida!

Limpeza

Limpar o exterior do aparelho apenas com um pano Umido.
N&o utilizar produtos de limpeza solventes ou abrasivos.
Nao limpar o aparelho com vapor.

Superficies de vedacgao

Limpar as superficies de vedagao entre pa agitadora / copo e aparelho / pa agitadora antes de cada
processo de espatulagao.

Pecas sobressalentes

Vocé pode encontrar as pecas de reposi¢ao, componentes ou pegas sujeitos a
desgaste na lista de pecas, publicada na Internet em www.renfert.com/p918.

Ai, introduza o seguinte numero de artigo: 18280000.

Os componentes ou pegas excluidos da garantia (como consumiveis ou pegas
sujeitas a desgaste) estdo marcados como tal na lista de pegas de reposigao.

Indicacoes relativas a eliminacao
Assim, os aparelhos que estejam identificados com este simbolo ndao podem, dentro da Unido
Europeia, ser eliminados juntamente com lixo doméstico ndo selecionado.

Informe-se junto das autoridades locais relativamente a eliminagao apropriada.

Reserva-se o direito de efetuar modificagoes







Giris
Bu hizli baglangig¢ kilavuzu (Quick Start Guide) cihazin kullanimi hakkinda
onemli bilgileri ve yine 6nemli gtivenlik bilgilerini icermektedir.

Cihaz hakkindaki detayli bilgileri www.renfert.com/p915 internet sitesindeki [=]F E!
sayfalarimizdan indirebilecegdiniz isletim talimatinda bulabilirsiniz.
Latfen orada asagidaki Griin numarasini giriniz: 18280000. [=]

Kullanilan semboller
Bu talimatta veya cihaz lGzerinde asagida anlami agiklanan semboller bulunmaktadir:

Tehlike
Dogrudan yaralanma tehlikesi mevcuttur. Uriin ekindeki belgeleri dikkate aliniz!

Elektriksel gerilim
Elektriksel gerilim nedeniyle tehlike olugmaktadir.

Dikkat
Bu talimat dikkate alinmadiginda cihazin zarar gérme tehlikesi vardir.

Talimat
Kullanim igin faydali, kullanimi kolaylastiran bir talimat vermektedir.

Cihaz iligkili AB-talimatnamelerine uymaktadir.

Bu iriin ilgili Birlesik Krallik mevzuatina uygundur.
Bakiniz UKCA Uygunluk Beyani internette www.renfert.com adresinde.

Cihaz 2002/96/AT numarali AB talimatnamesine (WEEE Talimatnamesi) tabidir.

Diger semboller kullanim esnasinda agiklanmistir.

Guvenlik

Amaca uygun kullanim

Vakumlu karistirma cihazi Twister evolution yalnizca dis kalip macunlarinin ve yine algi, yatak macunlari
ve silikonlar gibi model malzemelerinin homojen ve kabarciksiz olarak karistiriimasi igin kullanilir.

Amaca aykiri kullanim

Bu cihazda yalnizca Renfert GmbH Limitet Sirketi tarafindan teslim edilen veya onaylanan aksesuar ve
yedek pargalar kullanilabilir. Bagkaca aksesuar veya yedek pargalarin kullanimi cihazin givenligine zarar
verebilir; agir yaralanma riski tasir ve gevreye zarar verebilir ya da triinde hasar olmasina neden olabilir.

Tehlikeler ve uyar talimatlari

VNN

Genel uyarilar

Eger cihaz mevcut kullanim talimatina uygun olarak ¢alistiriimaz ise, 6ngoriilmiis koruma artik
saglanmaz.

Cihaz yalnizca lilkeye 6zel fig sistemiyle donatiimis sebeke elektrigi kablosuyla igletme alinabilir.
Kablo lizerinde muhtemel gerekli degisiklik yalnizca uzman elektrik teknisyeni tarafindan yapilabilir.
Cihaz yalnizca, tip etiketi Gizerindeki bilgiler, bolgesel elektrik gerilim sebekesinin standartlarina
uygun olmasi sartiyla igletime alinabilir.

Cihaz yalnizca toprakh sistem prizlere takilabilir.

Fise erisim kolay olmalidir.

Baglanti hatlarini ve hortumlari (6rnegin elektrik sebekesi kablosu) diizenli olarak hasarlar baki-
mindan (6rnegin kivrilmalar, ¢atlaklar, gozeneklilik) ya da aginma bakimindan kontrol ediniz. Ha-
sarh baglanti hatlan veya hortumlara sahip ya da baskaca anizalari bulunan cihazlar ¢alistirilamaz.
Cihazi yalnizca kontrol altinda ¢aligtiriniz.

Yaralanma tehlikesi ! Uygun goriilmeyen aksesuarlarin kullanilmasi durumunda yaralanma tehlike-
si olusur. Yalnizca orijinal Renfert aksesuarlarini kullaniniz.

Elektrikli pargalar lizerinde yapilacak tamir ve bakim ¢alismalari 6ncesinde cihazin elektrik baglan-
tisini kesiniz.

Temizlik veya bakim 6ncesi cihazi kapatiniz ve figi ¢ekiniz.




» Isletim esnasinda ve elektrikli cihazlarin diizenli olarak yapilan glivenlik testiyle iligkili ulusal
kurallara uyulmasi isletmecinin sorumlulugundadir. Aimanya’da bu Alman Elektrik-Elektronik
Teknisyenleri Birligi (VDE) 0701-072 Talimatname ile baglantili olarak Alman Yasal Kaza Sigortasi
Kurumu (DGUV) Talimatname 3 iginde diizenlenmistir.

» REACH ve SVHC’ye iligkin ayrintili bilgileri www.renfert.com adli internet sitemizin Destek bolii-
miinde bulabilirsiniz.

Cihaza 6zel uyarilar

» Yalnizca kapali mekanlarda kullanim i¢indir. Cihaz kuru ortamda kullanim amaciyla gelistirilmistir.
Acik alanlarda veya nemli kosullar altinda kullanilamaz veya saklanamaz.

» Yatak macunlarinin karistirilmasi esnasinda iireticilerin giivenlik bilgi formlarini (saghga zararh
tozlar) dikkate aliniz ve uygun bir kisisel koruyucu donanim kullaniniz.

» Yanici veya patlayici materyali karigtirmayiz.

» Karistirma diizenegini hi¢ bir zaman karigtirma kabi olmaksizin takmayiniz.

» Otomatik kap baglantisi veya emis deligi lizerinde yapilacak hileli islemler cihazin zarar gérmesine
ve yaralanmalar neden olabilir.

» Caligsmay bitirdikten sonra cihazi kapatiniz.

Uygun gorulen kisiler
Cihazin kullanimi ve bakimi yalnizca egitilmis kigiler tarafindan gerceklestirilebilir.
Urun tanimi

Yapi gruplari ve iglev goren elemanlar
Bakiniz Cizim 1 (Kapak sayfasindaki)

1 Kontrol digmesi (Karistirma parametreleri- 7 Cihaz sigorta tutucusu
nin ayari, Baslat, Durdur, Havalandirma) 8 Cihaz elektrik figi
2 Program tusu ,P* 9 Kablo giivenlik diizenegi
3 Parametre tuslan 10 Tirtikli somun
4 Ekran 14 Sinterlenmis filtre
5 Sunger filtre 15 Kap Karistirma diizenegi dahil
6 Cihaz anahtari 17 Elektrik sebekesi kablosu

Bakiniz Cizim 2 (Kapak sayfasindaki)

20 Segilen programin numarasi 23 Segcilen programda ayarlanmis devir sayisi
21 Karigtirma suresi buyuk gdsterge 24 Segilen programda ayarlanmig vakum
22 Giincel programda kullanilan karistirma 25 Giincel vakum (Gubuk (grafik halinde) gosterge)

parametrelerinin sembolleri

Toplam hacim

Kurulum

» Cihazi 15 - 30 °C [59 - 86 °F] oda sicakhgdinda galistiriniz.
» Cihazi bir 1s1 kaynagi altina yerlegtirmeyiniz.

» Cihazi dogrudan glines 1sinimina maruz birakmayiniz.

» Cihazi yuksek hava nemine maruz birakmayiniz.

Duvara montaj
Duvara montaj igin drtin ekindeki delme sablonunu kullaniniz.
Cihazi monte etmek istediginiz duvarin yeterince saglam oldugundan emin olunuz!

& Duvardaki montaj yerinden elektrik hatlarinin veya su borularinin gegmediginden emin olunuz!
' Tirtikh somunu saglamca sikiniz (10).
(]
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Tezgah uistu cihaz

Cihaz sehpasi ile vakumlu karistirma cihazi bir tezgah Ustl cihaza dénastarulebilir.

Cihaz sehpasi teslimat icerigine dahil degildir. Aksesuar aolarak ayrica siparis edilebilir
(bakiniz www.renfert.com).

Baglanmak

= Sebeke kablosunu (17) kablo glivenlik dizenegi (9) icinden gegiriniz.
= Sebeke kablosunu cihazin figine (8) sokunuz.

= Fisi sokunuz.

Kullanim
Acma

Cihaz anahtardan (6) acilir ve kapatilr.

Cihaz agildiktan sonra ekranda son olarak kullanilan program ve ona ait karistirma parametreleri gdsteri-
lir.

Stand-By-modu

Eger cihaz ile 3 dakikadan daha uzun bir sureyle ¢alisiimaz veya parametre tusuna basiimaz ise, cihaz
Stand-By-moduna geger. Bu baglamda ekran karartilir.

Bir parametre tusuna basmak, kontrol digmesini déndirmek veya karistirma kabini takmak
Stand-By-modunu sonlandirir.

Karistirma iglemi
Karigtirma islemi her zaman programda kaydedilen degerlere gére gergeklesir. “Programlama”
béliimiine bakiniz.

Yatak macunlarinin karigtirmasi esnasinda lireticilerin guivenlik bilgi formlarini dikkate aliniz
Gerekiyorsa uygun kisisel koruyucu donanim kullaniniz!

Karistirma kabi lizerindeki maksimum isarete dikkat ediniz. Karistirma kabini maksimum isaret
seviyesinden daha fazla doldurmayiniz! Maksimum seviye isareti karistirllmamis durumdaki toz ve
sivi materyal i¢in gegerlidir. Karistirma kabinin asiri doldurulmasi durumunda emis filtresi sistemi
kirlenebilir.

= Yeterli buyukltkteki kabi seginiz.

= Toz ve sivi materyali Uretici bilgisine gore karistiriniz. Algilarda yaklasik 15 ila 20 saniye materyalin
g¢amurlagmasini saglayiniz.

= Karistirilacak materyali 6nceden ispatula ile karistiriniz ya da ispatula ile 6nden karistirma islevlerinden
birini seginiz.

= Uygun karistirma dizenegini kullaniniz.
¢ Kap kenarinin ve kapak kenarinin temiz olmasina dikkat ediniz!

= Program tusu ,P“(2)'ye basiniz.

= Programi kontrol digmesini (1) dondurerek seginiz.

¢ Segilen program tarafindan asagidaki parametreler gosterilir:
- Program No.

Kullanilan karistirma parametrelerinin sembolleri

Karistirma suresi

- Devir sayisi

- Vakum

= Kabi cihaza takiniz.

+ Motor karistirma dizeneginin kenetlenmesi icin kisa bir stre galigir.
¢ Vakumun olugmasi kendi basgina basglar.
= Eger kap kendiliginden tutuyorsa énce birakiniz ; vakumu gosteren gubuk gdésterge yarisini gegmistir!

¢ Minimum vakum degerine erigildikten sonra (Bip tonu) karistirma programi kendiliginden baslar.
- Karigtirma islemi esnasinda kalan karistirma suresi gdsterilir (count down).
- Program bittikten sonra bir bip sesi duyulur.
- Ekranda karistirma islemi bittikten sonraki stire gosterilir.




= Kabi havalandiriniz.
= Kabi sikica tutunuz!
= Kontrol digmesine (1) basiniz.
+ Kap bir kag saniye sonra serbest birakilir.
= Kabi ¢ikartiniz.

Karistirma isleminin zamanindan once durdurulmasi
= Karigtirma isleminin durdurulmasi: Kontrol digmesine 1 x basiniz.
¢ Bip sesi duyulur.
¢ Karistirma iglemi durdurulur.
= Kabi sikica tutunuz!
= Kabi havalandiriniz: Kontrol digmesine basiniz.
¢ Kap bir kag saniye sonra serbest birakilir.
Karigtirma parametreleri karistirma esnasinda da uygun parametre tusuna basilmasiyla ve kontrol
diigmesinin déndiiriilmesiyle degistirilebilir.

Karistirma islemi esnasinda karigstirma parametrelerinin degistirilmesi yalnizca bu karistirma igle-
mi igin gegerlidir ve kalici olarak kaydedilmez.

Programlama

Karistirma islemi her zaman programa ve igerisinde belirtilen karistirma parametresine gore gergeklesir.
Karistirma parametreleri ve belirtilen degerler degistirilebilir ve kaydedilebilir.

Program seg¢imi
= Program tusu ,P“(2)‘ye basiniz.
= Programi kontrol digmesini (1) dondurerek seginiz.

Karistirma parametrelerinin ayarlanmasi / kaydedilmesi
= ilgili parametre tusuna (3) basiniz.
¢ Karistirma parametresinin sembolu ekranda gosterilir.

¢ Karistirma parametresinin degeri buylk gostergede yaklasik 4 saniye boyunca veya bir baska tusa
basilincaya kadar gdsterilir.

= Degeri kontrol digmesini(1) dondurerek degistiriniz.
= Degistirilecek tim parametrelerin icin islemi tekrarlayiniz.

Karigstirma parametrelerinin kalici olarak kaydedilmesi

= Tum degerlerin segilen program iginde kalici olarak kaydedilmis olmasi igin program tusuna ,P“ (2)
sinyal sesi otlinceye kadar (yaklasik 2 saniye sonra) basiniz.

Programlama ve karistirma parametrelerinin etkisi konusunda daha ayrintil bilgi igin

www.renfert.com/p918 adl internet sitesindeki talimatlara bakiniz.
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Tus sembolleri / Karigtirma parametreleri / Degerler

Karistirma parametreleri Sembol Ayar araligi Fabrika ayari
Program E] 1-100 1
Karigtirma siresi @ 0:00 - 9:55 dakika:saniye 1:00
Devir sayisi ﬂ 100 - 450 1/dak 350
Vakum E 70-100*) % 100

On vakum ol'l 0:00 - 1:00 dakika:saniye 0:00

Ardil vakum e 0:00 - 1:00 dakika:saniye 0:00
Zaman arali§i ***) O 0:00 - 0:30 dakika:saniye 0:00
Ispatula ile 6n karigtirma Algi %M 8(2)8 ; 8;2 / 0:00
et arsume | [ %05

**) Dénme yonu degisikligi:

Her defasinda dénme yoénunin tersine cevrildigi sure Eger karistirma siiresi zaman araligindan daha uzun ise

yalnizca bir etkisi vardir.

Temizlik / Bakim

Cihaz icinde bakim gerektiren kiigiik parcalara sahip degildir.
Asagida belirtilen amaglar disinda cihazin agilmasina izin verilmemektedir!

Temizlik

Temizlemek icin cihazi dig kismindan yalnizca nemli bezle siliniz.

Co6zlici madde iceren ya da ovucu temizlik malzemeleri kullanmayiniz.

Cihazi buhar ile temizlemeyiniz.

Conta yuzeyleri

Karistirma dizeneginin sizdirmaz ytizeylerini / kabi ve cihazi / karigtirma dzenegini her bir karistirma

islemi dncesi temizleyiniz.

Yedek pargalar

Asinan ya da yedek parcay www.renfert.com/p918 internet sitesindeki yedek

parca listesinde bulabilirsiniz.

Litfen orada asagidaki Grin numarasini giriniz: 18280000.

Garanti kapsami disindaki parcalar (asinan pargalar, tiiketim parcalari) yedek
parca listesinde isaretlanmigtir.

Imha uyarilari

Bu sembolle isaretlenmis cihazlar Avrupa Birligi icinde tasnif edilmemis yerlesim bolgesi atigi

olarak imha edilemezler.

Ldtfen yerel makamlari kurallara uygun imha islemi hakkinda bilgilendiriniz.

Degisiklik yapma hakki saklidir.
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BBeaeHue

OT0 KpaTKOe PYKOBOACTBO COAEPXKMT MHCpOPMaLMIO MO 0OCNyXMBaHMIO Npubopa
N peneBaHTHYH MHopMaLmMio No 6e30NacHOCTU.

MogpobHyto nHpopmauuto k Npubopy Bl HavaeTe B MHCTPYKLUMK NO 3KcnnyaTa- [=] E,
LMK, KOTOPYIO MOXHO CKayaTb Ha Hawem cavnTe www.renfert.com/p915.
BeBeauTe ctoga cnegytowmii Homep aptukyna: 18280000. [=]

V|Cl10.l1b3yeMbIe CUMBOIJbI
B 3TON MHCTPYKUMM MK Ha camoM npubope Bbl HageTe CMMBONbLI CO CeayoLWnM 3Ha4YeHeM:

OnacHocTb
Bo3MOXHOCTb HenocpeaCTBEHHOW OMacHOCTU TPAaBMUPOBAHUS.
Cobniogante conpoBoXaaroLme MHCTPYKLmu!

3neKTqueCKoe HanpsXxeHue
Cyl.l.l.eCTByeT ONaCHOCTb B CBA3U C ANIEKTPUYECKMM Hanpsi>keHuem.

BHumaHue
HecobnrogeHne ykazaHus MOXeT NPpUBECTU K NOBPeXAeHWIo npubopa.

Yka3zaHue
lMone3HbIli coeem, ynpouwarow,uli pabomy c npubopom.

Mpu6op cooTBeTCTBYET COOTBETCTBYHOWMNM HopMam EC.

[aHHbIN NPOAYKT COOTBETCTBYET COOTBETCTBYIOLEMY 3aKoHOoAaTenbCcTBy Benuko6puraHum.
Cwm. feknapauuto o cootBetcTBMU UKCA B UHTepHeTe no agpecy www.renfert.com.

B npepenax EC annapaT nognexut nonoxeHusam aupektmebl 330 (WEEE).

Opyrue cumBosbl OObACHAOTCA MO Mepe UX NPUMEHEHNS.

Be3onacHoOCTb

Mcnonb3oBaHMe Mo Ha3HA4YeHUKO

BakyymHbIn cmecutenb Twister evolution npegHasHayeH UCKNIOYMTENBHO A151 TOMOreHHOro, CBOGOAHOrO
OT BKITHOUYEHWI ra3a CMeLUMBaHNA 3y60TEXHNYECKMX OTTUCKHBIX MACC M MOAENbHbIX MaTepranos, Hanpu-
Mep, rMMMNCcoB, MAaKOBOYHbLIX MACC U CUSTMKOHOB.

Ncnonb3oBaHMe He NO Ha3HaA4YeHUIo

C 3TMM NpoAYKTOM paspeLlaeTcs NCMONb30BaTh TONMbKO NPUHAAIEXHOCTM U 3an4acTu, NOCTaBIEHHbIE
nnn gonyLleHHble K akcnnyaTtaumm compmont Renfert GmbH. Vicnonb3oBaHune apyrux npuHagnexHocten
UNK 3an4yacTen MOXeT OTpuLaTerbHO NOBNUATL Ha 6e3onacHOCTb Npubopa, cTaTb NPUYNHOWN MOSy4YeHUs
TSOKENbIX TPaBM, MOXET HAHECTU BPeL, OKpY)KatoLLeln cpefe Uy NpMBecTy K MOBPEXAEHNIO NPOAYKTA.

Yka3zaHusi 06 MMeloLMNXCSsl ONACHOCTSAX U NpenocTepexeHus

VNN

O6wme ykasaHuA

Mpwu akcnnyaTtauuu annaparta He B COOTBETCTBUU C AaHHON MHCTPYKLUMeN NpeayCMOTPEHHas 3aLm-
Ta He rapaHTUpOBaHa.

AnnapaT MOXeT 3KCnnyaTupoBaTbCsl TONbKO C CeTeBbIM Kabenem, UMeoLWMUM COOTBETCTBYHOLLYIO
JaHHOW cTpaHe WTeKkepHyto cuctemy. NepeobopynoBaHue, npu HeO6XO0AUMOCTU, MOXKET NPOU3BO-
OUTbCS TONbLKO CMeLuuanucToM-3r1eKTPUKOM.

AnnapaT MoXeT caaBaTbCs B 3KCMsyaTaLMio TONbKO B TOM criyvae, ecnv AaHHble Ha TUMOBOM
Tabnuuke cCOOTBETCTBYIOT BEIMMMHAM MECTHOW CeTU HanpsKeHUs:.

Annapar paspeluaeTcsi NOACOeAUNHATL TONbLKO K LUTEeNCceNbHbIM Po3eTKaM, CBA3aHHbIM C 3aLluUT-
HOW 3a3eMnAoLWeNn CUCTEeMOMN.

CeTeBasi BUINKa JOMKHa ObITb NerkogocTynHOWN.

CoeauHuUTeNnbHbIE NPOBOAA U LWAHMU (HaNnpUMep, ceTeBON Kabernb) perynsapHo NpoBepATb Ha
npeamMeT NOBpPEeXAEHUN (Hanpumep, U3NoMbl, TPELLMHbI, TOPUCTOCTL) Unu ctapeHue. Mpubopsbl ¢
noBpeXAeHHbIMU COeAUHUTENbHbLIMU KabGensmu, WaHramym unv apyrumm gedekramm akcnnyatu-
poBaThb 3anpeLyeHo.

Annapar forkeH HaxoAUTbLCA B [eACTBUU TONMbKO Noj HaA30pPOM.

-1 -




vVvyy

OnacHocTb nony4eHusi TpaBm!

Mpwv npumeHeHnN Hepa3peLleHHbIX NPUHAASIEXXHOCTEN UMEETCH OMAaCHOCTb NONy4YeHUs TPaBM.
MpuMeHATbL ToNbKO PUPMEHHbIe NpUHaanexXHocTu npousBoacTea Renfert.

MNepen npoBegeHnemM paboT NO PEMOHTY UINN TEXHNYECKOMY OBCIYKMBAHUIO C INIEKTPUYECKUMU
yacTAMM, annapart crneayeT OTCOeANHUTb OT CETU.

MNepen npoBegeHNEM YNCTKU UIM PaboOT MO TEXHUYECKOMY yxoAy anmnapar BbIKIMIOYUTb U U3BNeYb
BUJIKY U3 PO3ETKN.

CobploaeHune rocyaapcTBeHbIX MpPaBun B OTHOLEHUM MOBTOPHOM npouenypbl NpoBepku 6e30-
NMacHOCTU 3NEeKTPOObopyAO0BaHUS NOXUTCA Ha OTBETCTBEHHOCTb nonb3oBaTtens. B NepmaHum ato
npeanucaHue 3 DGUV B cBsA3u ¢ VDE 0701-0702.

NHdopmaumio o REACH u SVHC Bl HarpeTe Ha Hawen cTpaHuue B UHTepHeTe no agpecy
www.renfert.com B pa3gene «logaepxkar.

Cneuudumyeckue ykasaHus

TonbKo ons NnpMMeHeHUsA B 3aKpbITbIX NOMeLleHUAX. Annapart npegHasHavyeH TONbKO Ans npume-
HEHUA B CYXUX YCIOBUAX U He JOJMKEH 3KCNNyaTUPOBaTbLCA UNMU XPaHUTLCA NoA OTKPbITLIM HEGOM
WU B CbIPOCTMU.

Mpu cMelwMBaHUM NAaKOBOYHbLIX Macc y4YecTb MH(popmauuio, npuBeAeHHy0 B nacnoprax 6e3o-
nacHoCTu npou3BoguTenen (onacHasa ans 34opoBbs Mbiflb) U UCNONbL30BaTbh COOTBETCTBYHOLLUE
cpeacTBa IMMHOM 3aLMUTDI.

He cmewmBaTb BocnnameHsowWmMecs Unm B3pbiBooNacHble MmaTepuarnbl.

CMecuTenbHbIN MeXaHU3M Henb3sl ycTaHaBNMBaTbh 6€3 cMecuTenbHOro ctakaHa.

MaHunynsiuum ¢ aBToMaTUYEeCKMM NoAcoeAMHEHMEM CTaKkaHa U BcacbIBaloWMM OTBEPCTUEM MOTYT
NpPUBECTU K NOBPEeXAEHUI0 Npubéopa n TpaBMaMm.

MNMocne okoH4YaHus paboTbl annapaT crneayeT BbIKMHUYUTD.

OdonyuweHHbIN nepcoHan
3KCI'IJ'IyaTaLI,VIﬂ npm60pa n yXOﬂ 3a HAM OOJIMKHbI OcyLIJ,eCTBJ'IﬂTbCFl TOIMbKO OﬁyquHblM n.

OnucaHve npopykra

KOHCprKLIMOHHbIe n (byHKLIMOHaanbIe ANeMeHTbI
Cwm. puc. 1 (Ha nepBo cTpaHuLe)

1 TloBopoTHas KHorka (HacTporika napame- 7 TlpepoxpaHuTens npubopa
TPOB CMELUMBaHUS, CTapT, CTOM, aspauus) 8 llUrekep npubopa
2 KHornku BeliGopa nporpamm ,P* 9 TlpenoxpaHuTenb kabens
3 KHonku Bbibopa napameTpoB 10 HakaTkom
4 [uncnnei 14 MeTannokepammyeckmin punstp
5 ®unbtp-rybka 15 CTtakaH co cMecuUTeNbHbIM MEXaHNU3MOM
6 BobikntovaTtens npubopa 17 CeteBoW kabenb

Cwm. puc. 2 (Ha nepBou cTpaHuue)

20 Homep BbIOGpaHHOM NporpaMmel 23 Yucno obopoTos, 3agaHHOe B N3bpaHHOM
21 Bpewms cmeluvBaHNS KPYMNHbIM MaHoM nporpaMmve
22 CuMBOIbI NapamMeTPOB CMELLMBaHUS, 24 Bakyym, 3afaHHbIln B M3bpaHHOW nporpaMmmMe
HeobxoayMble B JAHHOW NporpaMmme 25 [lencTBUTENBHbIN BaKyyM (LUKanbHbIN UHON-
KaTop)

BBop B akcnnyaTtauuio

YctaHoBKa

* [Mpubop akcnnyaTnpoBaTb Npu koMHaTHOW TemnepaType 15 - 30 °C [59 - 86 °F].
* He pasmelyatb npubop nog NCTOYHUKOM Tenna.

* He nogBepratb npubop BO30enCTBUIO MPAMbIX COMHEYHbIX NyYei.

* He nogBepratb Npubop BbICOKOWM BMaXKHOCTM BO34yXa.
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MoHTax Ha cTeHe
[1na HaCTEHHOro MOHTaXka MCMNoMb30BaTh NpuUaraembli LIAGNOH NS CBEPEHUS.
Y6eauTtech, 4TO cCTEeHa, Ha KOTopon Bkl xoTUTE ycTaHOBUTL NPUGOP, JOCTATOYHO NpoYHa!

Y6eputecb B TOM, UTO B MeCTe MOHTaXka B CTeHe OTCYTCTBYHOT arfieKTponpoBoAKa unu Tpyobl Bo-
AocHabxeHus!

MnoTHO 3aTAHYTbL ranky ¢ HakaTtkowm (10).

Mpubop Ha wTaTnBe
Mpy noMoLwm WTaTMBa CMecUTENb MOXHO NepeocbopyaoBaTh B CTOSSUNIA Nprbop.

Ltatue gns npmbopa He BXxoaWUT B 06beM NoctaBku. Ero MoxHO 3aka3aTb OTAENbHO B Ka4ecTBe NpuHaa-
nexHoctn (cMm. www.renfert.com).

Moakno4vyeHune

= [MpoBecTtu kabenb (17) ckBO3b NpenoxpaHuTens kabens (9).
= BcTaBuTb kabenb B rHe3go npubopa (8).

= BcraBuTb BUNKY B pO3€eTKy.

JKcnnyaTtauus

BknrouyeHue
Mpnbop BKNOYAETCA M BbIKMOYAETCS NPU NOMOLLIM BbiKMtoyaTens (6).

Mocne BkMOYEHUs Ha AWCNIee NokasbiBalOTCs NpeablayLias nporpaMmMa 1 NprMeHeHHbIe B Heli napame-
TPbl CMEeLUNBaHWS.

Pexum oxuaaHus (Stand-By)
Ecnu npubopom He nonb3ytoTcd 6onee 3 MUHYT UNN HE HaXMMaeTcs Kakas-nnmbo KHoMKa, OH NepexoauT B
pexum rotoBHocTH (Stand-By). B aToM pexxume ancnnen 3ateMHseTcs.

HaxkaTne KHOMKm napameTpoB, NOBOPOT KHOMKX yrnpasneHna uin nogkrnu4yeHne cCMeCcUTeribHOro CtakaHa
3aBepLIaeT pexnm oxXngaHua.

Mpouecc cmewMBaHuA

lMpouyecc cmewueaHus ece20a 8bINMOJIHSIEMCS] C UCMOoJ/Ib308aHUEeM 3Ha4yeHull, 3a0aHHbIX 8 Mpo-
epamme. Cm. anasy “lpoepammupoeaHue”.

Mpu cMmelwMBaHMM NAKOBO4YHbLIX MACC YUMTbIBalTe JaHHbIe U3 NacnopToB 6e30MacHOCTU
cdupm-npounssoautenen! NMpu Heo6Xo[MMOCTU NONbL3YyNTECb COOTBETCTBYIOLWMMM CpeacTBaMu
NIM4HOWM 3aWnThbI!

O6paTtuTe BHUMaHME Ha MaKCUMasribHYH OTMETKY B CMEeCUTESIbHOM CTaKaHe.

CMecuTenbHbIN CTaKaH He 3anoNHATb Bbille MakcuMarnbHon mapkupoBku! MakcumanbHas mapku-
POBKa OTHOCUTCS K NOPOLLUKY U KMAKOCTU B HECMELLAHHOM COCTOSIHUN.

Mpu nepenonHeHnn cTtakaHa MOXeT NPOMU3OMUTU 3arpsisHeHUe CUCTEMbI BcacbiBaloLero ounsrpa.

= [MNogbupaTb cTakaHbl COOTBETCTBYHOLLETNO pa3mepa.
— CwmMeLuaTtb MOPOLLOK 1 XUOKOCTb B COOTBETCTBMM C YKa3aHUAMU npounssoguTens. Mmncam tpebyercs
BpeMsi ans yenaxHeHusd, 15 - 20 cek.
= Martepuan, npegHa3HaveHHbI 4ng 06paboTkn, Hegonro nomeLlaTe NpeaBapuTENbHO UK BblIbpaThb
PYHKLMIO MpeaBapuTENbHOrO CMELUMBaHKS.
= Mcnonb3oBaTb NOAXOASALLNN CMECUTENbHbBIA MEXaHU3M.
¢ OBpaTnTb BHMMaHWE Ha YUCTbIN Kpar cTakaHa U KpbILwKm!
= HaxaTtb kHomKy Bbibopa nporpamm ,P“ (2).
= BbIbpaTb nporpammy BpaLleHMeM NOBOPOTHOM KHOMKM (1).
¢ NokasbiBaloTCA cnegyowmne AaHHble BbIBpaHHOW NporpaMmbi:
- lMporpamma Ne
CvmBOnNbl 4ENCTBUTENbBHbBIX NApaMeTpOB CMELLNBaHUS
Bpems cmelumBaHus

Yucno obopoTos
Bakyym
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= MNopcoeanHnTb cTakaH k npubopy.
¢ MoTop 3anyckaeTtcsl Ha KOPOTKOe BPeMs A NOAKMIYEHNS CMECUTENBHOMO MexaHu3ma.
+ CospgaHve Bakyyma Ha4MHaeTCs CaMOCTOSATENbHO.

= OTﬂyCKaVITe CTaKaH TOJ1bKO Mocrie Toro, Kak OH OepPXXUTCA CaMOCTOATESNbHO, WKalribHada NHAUKauuA
BakyymMa nokasbiBaeT OornbLle NoNoBMHbI ANWHbI!

¢ MNporpamma Ha4YMHaEeT CaMOCTOATENbHO BbINOSHATLCS, KaK TOMbKO AOCTUrAeTCsl MUHUMAaribHO HeOGXo-
AVMbIN YPOBEHb BaKyyma (3BYKOBOW CurHan).

- Mpu cmelwmBaHMKM NokasbiBaeTCa ocTaBLleecs BpeMsi (count down — obpaTHbIN OTCYET).
- o oKoHYaHMN BpeMeHW CMELUNBaHNS 3BYYUT CUTrHar.
- Bpewmsi, npollesllee ¢ MOMeHTa OKOHYaHWS CMEeLLMBaHUS, NOKa3bIBaeTCSA Ha QUCIee.
= [NpounsBecTun aspaumio cTakaHa.
= YpepxuBaTb CTakaH!
= HaxxaTb NoBOPOTHYO KHOMKY (1).
¢ CTakaH 4Yepes HeCKONbKO CEKYHA OCBODOXAaETCA.
= CHATb CTakaH.

MpexaeBpeMeHHasaA OCTaHOBKa CMecUTesibHOro npouecca
= OcTaHoBKa cMecuTernbHoro npouecca.: OguH pas HaxxaTb MOBOPOTHYHO KHOMKY.
¢ Pasfgaetcs 3ByKOBOW curHan.
¢ CmecuTenbHbIN NpoLecc npekpaLlaeTcs.
= YpepxunBaTb CTakaH!
= lNpounsBecTun aspaumio ctakaHa: HaxaTb NOBOPOTHYHO KHOMKY.
¢ CTakaH Yyepes HECKONbKO CEKYH OCBOOOXaAaeTcs.
Bce napamempbl MO)XXHO U3MEHsIMb 80 8PeMsI CMecumeJsibHO20 fnpouyecca, Haxamuem coomeem-
cmeyroujell KHOMKU eblbopa napamempoe U epaujeHueM rnoeopomHoU KHOMKU.

UN3meHeHus1 napamempoe, npou3eedeHHbIe 80 8pPEMSI CMecumesibHO20 fnpouyecca, delicmeumerib-
HbI MosIbKO OJ1s1 0aHHO20 Npouyecca U He 3aHOCSIMCSl 8 donaocpquyio namMsims.

NMporpammnpoBaHue

I'Ipou,ecc CMeLlmnBaHnaA Bcerga BblNOJTHAETCA C NMOMOLLBIO NMPOorpamMmbl U YCTaHOBJTIEHHbIX B NporpaMmme
napamMmeTpoB CMeLUnBaHUA. I'Iapameprl CMelumBaHuA U 3Ha4eHna napamMmeTpoB CMeLnBaHnA Mory ObITb
N3MEHEHbI U COXPaHEHbI.

BbiGop nporpammbli
= Haxartb kHonky Bblibopa nporpamm ,P* (2).
= BbIGpaTb nporpammy BpaLleHMeM NOBOPOTHOW KHOMKK (1).

YctaHoBKa / 3aHeceHMe B NaMATb NapamMeTpoB CMeLUMBaHUSA
= HaxaTtb KnasuLLy COOTBETCTBYOLLEro napametpa (3).
+ CvmBON napamMeTpa CMeLLUMBaHNSA NoKasbiBaeTCs Ha AUCHIee.

¢ 3HauyeHWe NapameTpa NoKa3bIBaeTCs KPYMHbIM MiaHOM NMPUMEPHO B TeYeHne 4 cek Ui 4o MOMEeHTa
HaxkaTus ApYroi KHOMKK.

= N3MeHUTb 3Ha4YeHne nNpy NOMOLLM NOBOPOTHOM KHOMKK (1).
= [lpouecc NoBTOPUTL ANS BCEX U3MEHSEMbIX MapameTpPOB.

3aHeceHue napamMmeTpoB CMeLunBaHuUA B NOCTOAHHYIO NaMATb

= HaxaTb KHOMNKy Bbibopa nporpamm ,P“ (2), noka He pazgacTtcs 3BYKOBOW curHan (npubnmantensHo ye-

pes3 2 ceKyHAbl) — BCE 3HaYeHWs B N3GPaHHON NporpamMmme 3aHeceHbl B MOCTOSIHHYIO MaMATb.
MoapobHyo nHOpMaLMIO MO NPOrPaMMUPOBAHMIO U NMPUHLIMNY AENCTBUSA NapameTpoB CMELLUMBaHKSA CM.
B MOJTHOM MHCTPYKUUK B IHTepHeTe no agpecy: www.renfert.com/p918.
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CumMmBonuka Ha kHonkax / MapameTpbl cmewmnBaHusa / 3Ha4YeHuUsA

MapameTpbl cMeluMBaHUA CumBon [Onana3oH HacTpPOMKu 3aBopckasa HacTpomka

Mporpamma @ 1-100 1

Bpems cmelumBaHus @ 0:00 - 9:55 muH : cek 1:00
Yucno obopoToB E 100 - 450 B MUH. 350
Bakyym E 70-100 *) % 100
MpenBaputenbHbIn BakyyMm oll 0:00 - 1:00 muH : cek 0:00
JononHuteneHbIN Bakyym lle 0:00 - 1:00 muH : cek 0:00
NHTepBan ***) &) 0:00 - 0:30 MuH : cek 0:00
EIA;I)_I?:L;BapMTeanoe CcMelLnBaHue %QI/I ggg ; 8;2/ 0:00
oesmaprencecuesave | [ e

**)  CmeHa HanpaBneHusBpaLleHns:
Bpewmsi, cnycTs kOTOpoe COOTBETCTBEHHO MEHSIETCSHANPABMNEHWE BpaLLEeHNs.
[encTByeT TONbKO ecnu BpeMsCMELLMBAHUS ONbLUEe, YeM MHTepBar.

Uuctka / yxon

Hetanun, cogepxawmecs BHYyTpU Npubopa, He HYXXAalTCA B yxoae.
He ponyckaeTtcs BCKpbIiTUE Npubopa, Bbixogsiiee 3a paMKu ONUCaHHbIX HUXe crny4aes!

OuuncTtka
[nsa ouncTtkn npnbopa 4OCTaTOMHO NPOTUPATL Er0 CHAPYXM BIIAXXHON candeTKomn.

He NPUMEHATb YNCTALLUME CpencTBa, coaepXxalime pactBopuUTesb Unn obnapatowmne a6p33MBHbIMM cBon-
CTBaMU.

MpuGop He YNCTUTL NMPU NOMOLLM Napa.

YnnoTHUTenbHbIE NMNOBEpPXHOCTHU

I'Iepe,u, KaXXOblM CMeLIBaHNEM HYNCTUTb YINITOTHUTENTN CMECUTESIbHOIO MeXxaHmn3ma / cTakaH un an6op/
CMECUTENbHbIN MEXaHN3M.

3anyacTtu

BbicTponsHalumBatoLmMecsa aetanu u 3andyactu Bel MmoxeTe HanTu B cnu-
CKe 3anyacTten B MHTepHeTe Ha canTe www.renfert.com/p918.

BsBeguTe cioga cnegytolmi Homep aptukyna: 18280000.

[eTanu, ncknoveHHbIe N3 rapaHTuu, (6bICTpOVI3HaLIJVIBaIOLL|,I/IeCF| aertanu,
pacxogHble MaTepI/IaJ'IbI) NOMEYEHbI B CNINCKE 3anyacTen.

YKa3aHua no ytunusauum

I'IoaTomy B npegenax EBpOI‘IeVICKOFO coobLiecTBa I1pVI60pbl, 00603Ha4YeHHble 3TUM CUMBOJIOM,
Henb3A Bbl6paCblBaTb BMeCTe C HeCOpPTUpPOBaHHbLIM ObLITOBbIM MyCOpOM.

Moxanyncta NponHOOPMUPYATECH B OpraHax BracTi no Ballemy MecTy Xutensctea o npaBuribHoOM
YyTUNM3aLMM OTXOLO0B.

Bo3MOXHbI U3MEeHeHUs
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EG-Konformitatserklarung DE

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Hiermit erklaren wir, dass das Produkt

Twister evolution/-venturi

allen einschlagigen Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

2006/42/EG (Maschinen-Richtlinie)

2014/30/EU  (EMV Richtlinie)

2011/65/EU  (RoHS)

Folgende harmonisierte Normen wurden angewendet:

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Bevollméachtigt fir das Hans Peter Jilg
Zusammenstellen der c/o Renfert GmbH
technischen Unterlagen:

-

Tilo Burgbacher;
Leiter Konstruktion und Geréateentwicklung

Hilzingen, 14.09.2023

EC Declaration of conformity EN

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Herewith we declare that the product

Twister evolution/-venturi

is in compliance with the relevant requirements in the
following directives:

2006/42/EC  (Machinery safety)

2014/30/EU  (Electromagnetic compatibility)
2011/65/EU  (RoHS)

Harmonized specifications applied:

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Authorised to compile the Hans Peter Jilg
technical documentation: c/o Renfert GmbH

7= L

Tilo Burgbacher;
Engineering Director

Hilzingen, 14.09.2023

Déclaration de conformité CE FR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Par la présente, nous certifions que le produit

Twister evolution/-venturi
est conforme a toutes les prescriptions applicables aux les
directives européennes suivantes :
2006/42/CE (relative aux machines)
2014/30/UE (relative a la compatibilité électromagnétique)
2011/65/UE  (RoHS)

Normes harmonisées appliquées:

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Mandataire pour la Hans Peter Jilg
composition de la c/o Renfert GmbH

documentation technique:

v

Tilo Burgbacher;
Chef du bureau d’études

Hilzingen, 14.09.2023

Dichiarazione di conformita CE IT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Con la presente dichiariamo che il prodotto

Twister evolution/-venturi
e conforme alle seguenti direttive europee:
2006/42/CE (direttiva macchine)
2014/30/UE (direttiva compatibilita elettromagnetica)
2011/65/UE  (RoHS)

Le seguenti norme armonizzate sono state applicate:

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Mandatario per la Hans Peter Jilg
composizione della c/o Renfert GmbH
documentazione tecnica:

T L

Tilo Burgbacher,
Capo reparto costruzione e sviluppo apparecchi

Hilzingen, 14.09.2023

Declaracion de Conformidad CE  ES

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Alemania

Por la presente declaramos que el producto
Twister evolution/-venturi

con las disposiciones pertinentes de las siguientes

directivas:

2006/42/CE (Directiva de Maquinaria)

2014/30/UE (Directiva de Compatibilidad Electromagnética)

2011/65/UE  (RoHS)

Se ha cumplido con las siguientes normas armonizadas:
EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Persona autorizada para Hans Peter Jilg
elaborar el expediente c/o Renfert GmbH

técnico:

ya N

Tilo Burgbacher;
Director de Construccién y Desarrollo de Maquinaria

Declaracao CE de conformidade PT

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Declaramos que o produto

Twister evolution/-venturi
corresponde as seguintes Directivas Europeias:
2006/42/EG (Directiva sobre maquinas)
2014/30/EU  (Directiva CEM)
2011/65/EU  (RoHS)
cumpre todas as determinacdes correspondentes das
seguintes directivas:
EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Responsavel pela Hans Peter Jilg
compilagdo dos c/o Renfert GmbH

documentos técnicos:

T2 L

Tilo Burgbaeffer,
Director de construgcédo e desenvolvimento de aparelhos

Hilzingen, a 14/09/2023

Hilzingen, el 14.09.2023




AT Uygunluk Beyani TR

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

Asagdida belirtilen Griintin

Twister evolution/-venturi
asagida belirtilen AB Yonetmelikleri ile uyumlu oldugunu
beyan etmekteyiz:
2006/42/AT  (Makine Emniyeti Yonetmeligi)
2014/30/AT  (Elektromanyetik Uyumluluk Yonetmeligi)
2011/65/AT  (RoHS)
siralanmis olan direktiflerin tim kriterlerine uygun oldugunu
beyan ederiz:
EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

Teknik evraklarin Hans Peter Jilg
dizenlenmesi icin yetkili c/o Renfert GmbH
kisi:

&, Liy

Tilo Burgbaéﬁer,
Teknik Tasarim ve Cihaz Gelistirme Mudurl

Hilzingen, 14.09.2023

Hexknapauua o cootBetctBun EC RU

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / TepmaHua
HacToAwmMm Mbl 3aABAAEM, UTO NPOAYKT
Twister evolution/-venturi

COOTBETCTBYET BCEM CMeLManbHbIM MOMOXEHWUAM CNeayLLMX
JANPEKTUB:
2006/42/EC (OvpexTviBa B OTHOLWIEHWM MalLLUH)
2014/30/EU  ([dupekTvBa B OTHOLUEHWUM 3NEKTPOMArHUTHOM

COBMECTUMOCTH)
2011/65/EU (RoHS)
Cnenytolme rapMOHU3UMPOBaHHbIE CTaHaapTbl Oblin
BbINO/IHEHbI:
EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

OTBETCTBEHHOCTb 3a Hans Peter Jilg
COCTaB/IEHNE TEXHNYECKOW c/o Renfert GmbH

,ElOKyMeHTaLMM /
/ ya

Tuno Bypréaxep,
PykosoanTenb KOHCprKTODCKOI’O oTaena

XunbumHren, 14.09.2023

EU-FF S ¥Rt EA ZH
Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / {EE
FANFELFERA, T~

Twister evolution/-venturi

BRT TIISMEIERER

2006/42/EC  (HLESAEN)
2014/30/EU  (HHFEAMIES
2011/65/EU (RoHS)

fEMT NIGE—IRAE

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

RAMBRBH THHEAL  Hans Peter Jilg
#:

c/o Renfert GmbH
-

Tilo Burgbacher,
RIT RS SRS

Hilzingen, 2023F09A 14H

EUBES IR JA
VY7V NERSH. A VIRYY-TE-b, 1887 ENY 45V B4Y
MHEFZORBCOOWTEELE T,
Twister evolution/-venturi
ROFEH(CHTD IRXTCOLEFZRECHES L TUHET,

2006/42/EC  (#sidn )
2014/30/EU  (BRSUMMESS)
2011/65/EU  (RoHS)

DT ogaRENERS N

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

ST 7 1 IILOIRRKIC Hans Peter Jilg
DWTC. #HEZALTLE c/o Renfert GmbH

T o 4

T40 TNy IN—
ETHESRERER

EILY 4 >4 20234098 14H

EU T R Mo KO

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany
A= 2 M Z0l chsi 2 20| MATL T

Twister evolution/-venturi
(o) ths XNE #H UE E4eLch

ro

2006/42/EC  (ZIAEX| 710 =2tol)
2014/30/EU (M Xt Hetd Jtol =2tel)
2011/65/EU  (RoHS)

Chs g2t #Ho| HEEUSHLE

EN ISO 12100:2010, EN 61010-1:2010, /A1:2019/
AC:2019-04, /A1:2019, EN IEC 61010-2-051:2021, /A11:2021
EN 61326-1:2013, EN IEC 63000:2018

JEEME HFEEE 20 Hans Peter Jilg
HHOFAL| T} c/o Renfert GmbH

Tilo Burgbacher,
1718 A WL RE

=2 Hilzingen, 20234 09 14Y







DECLARATION OF CONFORMITY U K

CA

We,

Renfert GmbH, Industriegebiet, 78247 Hilzingen / Germany

declare under our sole responsibility, that the product(s)

Name Part No.

Twister 1826 0000 / 1826 0000 03
Twister venturi 1827 0000 / 1827 0000 03
Twister evolution 1828 0000 / 1828 0000 03

is (are) in conformity with the relevant regulatory requirements by compliance with the UK designated stand-
ards.

UK legislation
Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008

The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
Regulations 2012

Designated standards

EN 61326-1:2013

EN ISO 12100:2010

EN 61010-1:2010/A1:2019/AC:2019-04
EN IEC 61010-2-051:2021/A11:2021
EN IEC 63000:2018

7

Tilo Burgbacher,
Engineering Director

Hilzingen, _02.11.2022

The Technical Documentation has been retained by Renfert GmbH

\\FS\daten\02 Spezial\Aenderungsdienst\AVs\AV7691\Konformitatserklarungen\UKCA_Twister.docx
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Technical Data

Twister evolution (Nr. 1828)

Mains voltage:

100 - 240V, 50 /60 Hz

Power consumption:

180 VA

Device fuse:

T4AL, 250 VAC

Speed:

100 - 450 1/min

LpA *) (idling):

< 70 db(A)

Dimensions (W x H x D):

Weight (without bowl) approx:

152 x 285 x 235 mm
[6.0 x 11.2 x 9.3 inch]
5,2 kg
[11.5 Ibs]

*) Sound pressure level in accord. with EN ISO 11202




Hochaktuell und ausfuihrlich auf ...
Up to date and in detail at ...
Actualisé et détaillé sous ...

Aggiornato e dettagliato su ...
La maxima actualidad y detalle en ...
AKTyanbHO 1 nogpoOHO Ha ...

www.renfert.com

Renfert GmbH « Untere GieBwiesen 2 « 78247 Hilzingen/Germany
Tel.: +49 7731 82 08-0 * Fax: +49 7731 82 08-70
www.renfert.com ¢ info@renfert.com

Renfert USA « 3718 lllinois Avenue « St. Charles IL 60174/USA
Tel.: +1 6307 62 18 03 « Fax: +1 6307 62 97 87
www.renfert.com ¢ info@renfertusa.com

USA: Free call 800 336 7422




